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PipeBuilder

Kernfunktionen

by Runge Computer Solutions GmbH

PipeBuilder ist ein Softwaresystem um Projekte im Bereich Industrierohrleitungsbau durchgehend
IT-gestiitzt abzuwickeln. Unabhangig von der ProjektgroRe erméglicht PipeBuilder eine Ablauforganisation
ohne Medienbriiche. Grundprinzip ist dabei die Erfassung von Informationen am Ort des Entstehens sowie
deren Bereitstellung fiir nachfolgende Prozesse. Durch die konsequente Umsetzung dieses Prinzips werden
Redundanzen und Fehler bei der Datenerfassung vermieden.

Der Einsatz einer leistungsfahigen Microsoft SQL Server Datenbank im Backend der Anwendung erreicht bei
der Projektabwicklung eine Effizienz und Transparenz, die einer Tabellenkalkulation deutlich tberlegen ist.
Das Berichtigungssystem von PipeBuilder garantiert, dass lediglich zuvor berechtigte Bearbeiterinnen und
Bearbeiter auf Projektdaten zugreifen und Veranderungen an den Daten vornehmen kdnnen.

Folgende Kernfunktionen von PipeBuilder sind Bestandteil des Leistungsumfangs:
» Kalkulation

* Isometrie- und Stiicklistenverwaltung

» Materialwirtschaft

» Dokumentation von SchweilRndhten und Flanschverbindungen

» Montagefortschritt

» Abrechnung

Daruber hinaus bietet PipeBuilder eine Vielzahl vorhandener Reporting-Features und die Méglichkeit eigene,
angepasste Auswertungen und Berichte zu erstellen, um jederzeit den Informationsbedurfnissen von
Projekteverantwortlichen und Auftraggebern gerecht zu werden.
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Module

Der modulare Aufbau von PipeBuilder ermoglicht es nur die Teile der Software einzusetzen, die den
Erfordernissen des Kunden entsprechen.

Abgesehen von der durchgangigen Abwicklung eines Auftrags kénnen die PipeBuilder-Module auch
separat genutzt werden. Folgende Module stehen zur Bearbeitung von Auftragen zur Verfligung:

Angebot, Stiickliste/ Bewertung und Abrechnung, Materialmanagement, Schweien, Flanschen,
Montagemanagement/ Montagefortschritt

Programm = | P Info

----- Stiicklizte bearbeiten
----- Anstriche und Isolierungen generieren
----- technologische Positionen
Auftragsverwaltung | | 7 Task-Gruppen erstellen (Terminplanunag)
----- Katalog tabellarisch
----- Katalogbaum
----- Nach Materialcode suchen
@ ----- Katalogunabhangige Preise
B0 Arbeitszeitwerte
----- Bewertungskataloge bearbeiten
- Automatische Arbeitszeitwerte
Eﬁfl =1 Drucklisten
H] Drucklisten - Abrechnung
1 Abrechnung Details

Angebot

Stlckliste .
Abrechnung Details Halterungen
Abrechnung Summen pro Isometrie
h -« Abrechnung Summen (Verschiedenes)
m'.';% = ~ Drucklisten - Stiickliste
Materialmanagement . Stuckliste

----- Druck Rohrklassenreport
= Datenexplorer

Ewplorer Stiickliste unwverdichtet (speziell mit Revisionspositionen der Sticklisten)
Explorer Stiickliste werdichtet (Abrechnung / gdngige Stiicklistenibersicht)
Explorer Abrechnung Unterauftragnehmer

Explorer Preisliste Unterauftragnehmer

Explorer Katalog (Materialibersicht)

Q = Explorer - Vergleich zweier Auftrage miteinander

Flanschen

Eiﬂ

=l

Schweilen

Montagemanagement

o

Schnittstellen

o

Administration

%

Favoriten

Demo vollstandig - 20231002
Abbildung 1: PipeBuilder Switchboard mit Moduliibersicht
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2 Auftragsstrukturierung

Auftrage kénnen Uber die Ebenen Teilvorhaben (TVH) und Teilleistung (TLN) strukturiert werden. Auf
der dritten Ebene werden die Ausfliihrungszeichnungen, i. d. R. Isometrien zugeordnet. Es wird nach
Blatthummer unterschieden. Hinter jeder Blattnummer kann eine Stlickliste aufgebaut werden.

Teitvorhaben 1

B Teilleistung1

—  Telleistung 2 Teilleistung n

F— Leitung 111

—  Leitung 112

L Leitung 11n

— Leitung 121

L~ Leitung 12n

Abbildung 2.1: Aligemeine Auftragsstrukturierung

Teilvorhaben n

Die Angabe mindestens eines Teilvorhabens und einer Teilleistung ist obligatorisch. Die

Strukturnamen koénnen angepasst (etwa Umbenennungen) und erweitert werden. Zeichnungs- oder
Isometrienummern lassen sich innerhalb der Auftragstruktur verschieben. Neue Teilvorhaben werden

in (1), neue Teilleistungen in (2) und neue Isometrien in (3) eingetragen.

B Auftragsstruktur = B8 X
[ FO @ . 150
Teilvarhaben T =
= *| 1 ‘
B-E p | Anlagel ‘
Teillsistung - 1
4 E
Teilanlage1
Teilsnlsge2
1SO-N. Blstt

= % 3

AD2-20030-16BS1-A101-40

ADZ-20030-16BS1-A102-25

ADZ-20031-16BS1-AD02-25

ADZ-20031-16B51-AD02-25

ADZ-20031-16BS1-AD02-25

A02-20031-16B51-A003-100

ADZ-20032-16HV2-D001-100

AD2-20032-16HV2-D002-80

ADZ-20032-16HV2-D003-100

AD2-20032-16HV2-D004-80

AD2-20032-16HV2-D004-80

ADZ-20032-16HV2-D101-100

AD2-20032-16HV2-D102-80

ra| | o mo] o] o o o] 2f w o] o] o] o

ADZ-20032-16HV2-D102-80

Teilleistung g
(=3 ‘Tel\anlage:i ‘

Abbildung 2.2: Auftragssturktur im
PipeBuilder (exemplarisch)
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Kalkulation/ Angebote

PipeBuilder erlaubt es an zentraler Stelle firmenspezifische Kalkulationsrichtlinien zu hinterlegen.
Pro Kalkulationsposition kénnen bis zu 2 Preisanteile hinterlegt werden:

e Montage
e Lieferung von Material oder Leistungen

Jeder Preisanteil korrespondiert wiederum mit einer Summenzeile in der firmenspezifischen
Startkalkulation (Kostenart).

Verschiedene Faktoren erlauben es positions-, isometrie-, auftrags- und preisanteilsbezogene Zu-
oder Abschlage einflieien zu lassen.

Alle Kalkulationspositionen basieren auf Katalogpositionen, die angebotsspezifisch gepflegt werden.
Gleiche Kalkulationspositionen an unterschiedlichen Einbauorten basieren auf einer Katalogposition.

Das bedeutet, dass Preise und Materialbeschreibungen nur ein einziges Mal erfasst werden
missen.

BB Auftragskopf = =
C dim ol@
Allgemein | Angebole | Sonstiges  Kalkulation/Abrechnung | BA-Gruppen | Materialwirischatt | SchweiBen | fiexible Felder Bez | Werkstofigruppen
Material / Liferung
Gruppierung T %] Gewinn[%]
* 0,00 0.00|
¥ | Armaturen 100 300 500
Fittinge 100 300 300
Fremdplanung 200 0,00 5,00
Rohre 100 300 3.00
Sonstiges 100 300 300
Montage
Gruppierung Te Lohnkosten hlag[%] Gewinn[%] Std.satz Abrechnung  berechn. Std.satz Abr
*| \ | um\ n‘nn\ D‘DD‘ 0,00
¥ | Standard [505 [ 10.00] 3.00] 300] u‘ou_
H Auftragsbezeichnun Demo Angebot
Startkalkulation . . g
Angebotsnummer: A12345
erstellt am:21.07.2014 Bearbeiter Test
Kostenart Einzelkosten Faktor | Herstellkosten AZ Selbstkosten Gewinn Endpreis Kormrektur-|  Abschlulpreis
[EUR] [EUR] [%] [EUR] [%] [EUR] faktor [EUR]
100 Armaturen 60,00 1,20 60,00 3,00 61,80 5,00 64,88 1,40 90,84
100 Fitinge 226,85 1,00 22685 3,00 23365 3,00 240,67 1,40 336,92
100 Rohre 83244 1,00 833,44 3,00 858,44 3,00 884,19 1,40 1.237,88
100 Sonstiges 0,00 1,20 000 3,00 0,00 300 0,00 1,40 0,00
100 Gesamt- 100 1.120,29 1.120,29 1.153,89 1.189,74 1.665,64
505 Standard 1.21717 1,20 146060 3,00 1.504 44 3,00 154953 1,40 2.169,37
505 Gesamt- 505 1.217 17 1.460,60 1.504,44 1.549,53 2.169,37
Gesamt-Angebot 2.337,46 2.580,89 2.658,33 2.739,27 3.835,01

Abbildung 3: Anlegen von Kalkulationsrichtlinien mit Beispielkalkulation
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4 Stucklisten

Stucklisten erfiillen vielfaltige Aufgaben. Sie beinhalten Material- und Leistungspositionen. Sie bilden
(mit entsprechenden Zeichnungen) die Grundlage zur Fertigung und Montage, zur Materialbestellung
beim Einkauf, zum Materialabruf beim Kunden und fir die Warenwirtschaft auf der Baustelle. Je nach
Vorgabe sind sie auch Grundlage der Abrechnung. Stiicklisten kdnnen entweder Uber die
entsprechende Schnittstelle in PipeBuilder importiert oder manuell erfasst werden.

Die Filterung auf Materialkennzeichen erlaubt spater das Erstellen separater Listen fir
unterschiedliche Materialien (Armaturenlisten, Halterungslisten usw.).

Eine sichere Revisionsverwaltung fir Isometrien ermdéglicht es Mengenanderungen an einzelnen
Stucklistenpositionen Uber die gesamte Laufzeit des Projektes nachzuwliziehen.

' B stuckiste - o x|
P - d® Y+ - 4 50§ B3 F4FS 6| F7 |0 4§ av T Fiterentfernen | LL Abrechnung Details - DA | § |[gSpool | Ea 22| zZLAav (@SN @
|¢ 7] Faktoren [ Abrechnung [F] Abrechnung St [ Tesks [ Angebot [ ChargediZeugnis [ User [l Save User Layout A FV | by SN | A UST | Mg Res | & PUN | &y LAG | & KAT | hp KAT-T | &g Prog | g 15O
Stickliste

-Pos- 71 -Rev- TR -RevAG- ¥} <MCode> 71 <Bezeichnung> T -MKZ- 7R Meng W BA ¥R -Faktor (KAT) ¥4 -Mont-Preis (KAT) ¥+ Korrekturfaktor (STL) { 7

10 ofo 1000005361.. | Rohr nl 1143x36 F235GHTC1(S:35.80) 1.0345 21(21E) EN10220 R1L. |R 0,150| BFW 0443 000 1.00

20 ofo T000005372.. | Rohr nl 48 3x2.6 PZ35GHTC1(St36.8) 10345 3.1(3.1.6) ENT0Z20 R1(DL. | R 4120] BFW 0282 0.00 100

E0) o[0 1000019584 | Reduzierung exz. nl 114.3x3.6/48.3x2.6 P235GHTC1(St35.81) 10345 3.1 | Fi 1,000| BFW 0510 0.00 1,00

1B Rohrbogen 90° (>457) nl 48.3x26-90° P235GHTC1{5t35.81) 10345 3.1(. I I 1.00]

-Pos- B -Rev- B -RevAG- B -Mengs- & -MCode-  # -Status- # Abrechnungskategorie # -Res Menge- % -Reservierungsdatum-

‘ D‘D ‘ 5,000 1000471894209 ‘ s| | 5‘DDD|ZSDE.20ﬂ |
‘ 1‘ 3 ‘ -1,000| 1000047185#203 ‘ Dlln Abrechnung ignorier. | | |

-Pes- 7R -Rev- TR -RevAG- 7§ <MCode> 71 =<Bezeichnung> T3 -MKZ- R} Meng ¥R BA TR -Faktor (KAT) ¥+ -Mont-Preis (KAT) 74 Korrekturfaktor (STL) ( 7+

50 olo 1000125513, | T-Stiick nl 48.3x2 6/48.3x26 P235GHTCI(S35.81) 1.0345 31(318) DIN. | Fi 2.000| BFW 0260 000 1,00
) o0 TO00TZ5511 | T-Stick nl 483%2 6733 7x2 6 PZE8GHTC1(505 8) 10345 31(218) DN | i 1.000] BFW 0.260 0.00 1.00|
70 o0 1000037529-. | V-Flansch PN 16 114.3x3.6 P250GH (C22.8) 1.0460 3.1(3.18) ENT0S2-1-| FI 1.000] BFW 0332 0.00 100
0 o[0 1000036542 . | V-Flansch PN 16 48.3x26 P250GH (C228) 1.0460 3.1(3.1.B) EN1082-1(_ | FI 2,000| BF W 0,183 0.00 100
%0 o0 7000250281, | Flachdichtung PN 16 DNT00-115x162x2 exp. GraftFolie - /. DIN EN 151 | D 1.000| LFB 0.000 000 700
N T ojo 7000250525 | Flachdichtung PN 40 DN40-43x32x1 exp. GrafitFolie- / DINEN 16141 | D 3000| LFB 0.163 0.00 100
10 o[0 1000293409.. | Ku-Hahn H-AntSE PN 40 48.3:2 6-BL 200 mm P250GH (C22.8) 1.0460- | A 3.000| BFW/ 0427 0.00 100
1010 ofo SP_AT1-200_ | Spool - - - S 1.000] SFE 0.000 000 1.00|
T [0 of0 SP_A01-200_ | Spoal - - - Sp 1.000] SFB 0,000 0.00 1.00
]
Anlage1 / Teilanlage? ! AUT-20031-16BS1-B011-40- 1 / Rev. 1/B 16.02.2023

Abbildung 4.1: Stiickliste mit Revision
Mit dem integrierten Stlcklistenexplorer sind leicht flexible Stiicklisten-Layouts und Excel-Exporte
zu erstellen.

| B Explorer Stickliste verdichtet {Abrechnung / gangige Stiicklistenabersicht) - (] X |
| |
Datei  Extras &' Aktualisieren (F3) Y Vorabfilter andern F10 | Fi1-lsometrieauswahl ]

[J Abmessung ! Mutzer Layouts  Standard Layouts

[ Abmessung-DA Bitte ein Layout wahlen [ Querformat

[ Abmessung-Nw/ STD AZW Lisle D |

(] Abrechnungskategorie STD_AZW _Preis_plus_Lieferpreis mcHen

. STD_EXP_STL_IMP
C RS GriR et STD_Fehiisie_pro_ISO + || -
= “5TD_Fehfteile_pro_|50_Liste
O Attest STO_Fehteil 10_Li
Durft bezeich “STD_lsometrien_mit_Fehiteilen +

a e STD_Montagepreiz_absolut_plus_Lisferpreis ‘

O Auftragsnummer STD_Montagepreis_Masse_plus_Lieferpreis

[0 Ausgabe an Montage STD_Vergleich_Bedarf_Ausgabe_Martage |

D AuBenflache in [m?) |

g 'f‘iw‘ L. [[) Arbeitszetwerte (Faktoren) [ Montageabsolutpreis [ Abrechnung nach Masse [ Material-/Lisferpreis |

Explorer Stickliste verdichtet {Abrechnung / gangige Stiicklisteniibersicht)

Pes. W8 MKZ-Text ¥+ Benennung ¥+H Menge(Bedar) T ¥+ Masse (Gesamt) T ¥R AZW X 78 AZwW-wert mit STL-Faktoren(Gesamt) T W +H ‘

IsoNr-Blatt : AD1-20030-16B51-A001-80 - 1 (16 items) 260,00 | 21,58|

IsoNr-Blatt : A01-20020-16851-4002-25 - 1 (11 items) [ 4.30]

|
|
IsoNr-Blatt : AD1-20030-16851-A002-25 - 2 (10 items) 12,55 237 |
|
|

= lsoNr-Blatt : AD1-20030-16B51-AD02-15 - 1 (5 items)

0 Rohr Rohr nl 15,340 1540 0230 367 :
20 Fitting Rohrbogen 907 (- 10,000 040 0,087 087 :
30 Flansch V-Flansch PN 16 1,000 075 0.067 007 ‘
40 Armatur Ku.-Hahn H-Ant_. 1.000 220 0145 015
B0 Dichtung Flachdichtung P.. 1,000 0,00 0,067 0.07
[Gesamt
| 18.74] | 482
Isohir-Blstt - AD1-20030-16B51-A004-50 - 1 (4 items) 2318 [ 1.85
IsoMr-Blatt : A01-20030-16HV2-B001-40 - 1 (3 items) [ 2.94]
Isohir-Blatt : AD1-20030-16HY2-B001-40 - 2 (3 items) 14,22 [ 1,96
512 von 512 Zeilen W KAT | (& LAG & STL

Abbildung 4.2: Stiicklistenexplorer mit gruppierter Darstellung von Arbeitszeitwerten

© 2023 Runge Computer Solutions GmbH
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5

5.1

5.2

5.3

54

Materialwirtschaft Baustelle

Materialverfalgung (Expediting)
Bauteilkatalog mit Stlcklisten Bedarfsanforderung Bestellung Bestatigung
eindeutigem (MTO/BOM) (Reguisition) {Purchase Order) (Canfirmation)
Materialcode Schitz oder Bedarfsmengen Bedarfsmengs plus evertusler Bestiligungsmengen
Fonstruktionsmengen Zuschlag
(global oder
auftragsspezifisch)
Basis fir alle
Machfolgesktivitaten
Lagerveryaltung
Ligferung Reservierung Materialausgabe
(Dalivery) (Feservation) (Handover)
Liefermengen Zuordnung von Liefermengen Stiicklistenbezogene Ausgabe
2u Stiicklistenmengen (EOM] des Materials auf Grundlage der
Reserviemng

Abbildung 5.1: Eemente der Materialwirtschaft

Bauteilkataloge

Bauteilkataloge bilden die Grundlage aller Aktivitaten in der Materialwirtschaft. PipeBuilder
unterscheidet zwischen auftragsspezifischen und globalen Bauteilkatalogen. Wahrend
auftragsbezogene Bauteilkataloge direkt in Stlcklisten, Bedarfsanforderungen, Bestellungen und
Lagerbewegungen eines konkreten Auftrages benutzt werden, stehen globale Bauteilkataloge als
Bibliotheken und Kopiervorlagen fiir alle Auftrage zur Verfligung, um aus diesen schnell Bauteile in
einen Auftrag Ubernehmen zu kénnen. Die Anzahl der globalen Bauteilkataloge ist nicht begrenzt.

Stucklisten

Grundlage fur die Materialwirtschaft auf der Baustelle bilden die korrekt erfassten Sticklisten (BOM)
bzw. Summenlisten (MTO). Diese stellen das Mengengerist der zu montierenden Rohrleitungen dar.

Bedarfsanforderungen (BANF)

Die Kennzeichnung der Stiicklistenpositionen mit Bereitstellungsarten erlaubt gezielte Materialabrufe
beim Kunden oder Materialanforderungen (Schnittstelle zum Einkauf). Mengenanderungen im Laufe
der Projektabwicklung werden entsprechend berlcksichtigt. Eine Trennung zwischen Vorfertigungs-
und Montagematerial ist gewahrleistet.

Bestellungen
Es gibt verschiedene Mdoglichkeiten Bestellungen mit PipeBuilder abzuwickeln:

e Erstellen von Bestellungen aus Bedarfsanforderung in PipeBuilder
¢ Import von Bestellungen aus einem ERP-System (z.B. SAP)

© 2023 Runge Computer Solutions GmbH
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5.5

5.6

5.7

5.8

Bestatigung / Expediting

Auf Grundlage der in PipeBuilder hinterlegten Bestellungen erfolgt die Termin- und Lieferkontrolle.
Uber eingetragene Terminbestatigungen und Wareneingange kénnen Warenlieferungen geplant und
gdf. lieferantenspezifisch gemahnt werden.

Lieferung

PipeBuilder bietet die Moglichkeit, mehrere Lagerorte — etwa Baustelle und Vorfertigung zu
verwalten. In jedem Lager kann das Material wiederum einzelnen Lagerfachern zugeordnet werden.
Wareneingange werden unabhangig von den Isometrien auf einem bestimmten Lagerort erfasst. Im
Rahmen der Wareneingangsregistrierung kénnen Chargen und Zeugnisse erfasst werden. Die hier
erfassten Daten stehen danach in der Schweildnahterfassung zur Verfligung.

Materialreservierungen fur Isometriestucklisten

Resenierungen erfolgen isomeriebezogen. PipeBuilder lasst Resenierungen nur dann zu, wenn
gentigend Lagerbestand vorhanden ist.

Die Resenvierung ist fir eine einzelne Isometrie oder flir mehrere Isometrien gleichzeitig moglich. Die
Auswahl der Isometrien erfolgt dabei flexibel nach Kriterien wie Montagefortschritt, Prioritat,
Presskreis, Arbeitspaket usw.

Das im Lager vorratige Material wird dann der Isometrie-Prioritat folgend resenvert, sodass die
wichtigsten Isometrien zuerst mit Material versorgt werden.

Materialausgabe (stiucklistenbezogen)

PipeBuilder ermdglicht das Erstellen von isometriebezogenen Entnahmescheinen fir die Vorfertigung
oder Montage.

© 2023 Runge Computer Solutions GmbH
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5.9

Materialstatus / Fehlteillisten etc.

Es konnen verschiedenste Materialvergleiche durchgefiihrt werden, z. B.
Bedarf gegen Lagerbestande

Bedarf gegen Abrufe

Bedarf gegen Bestellungen

BOM gegen MTO

Bestellungen gegen Wareneingange

Sind die Resenvierungen ordnungsgeman erfolgt, kann PipeBuilder Fehlteillisten pro Isometrie
generieren. Diese Listen kénnen einzelne Isometrien oder mehrere Isometrien im Block
berticksichtigen. Vorfertigungsmaterial und Montagematerial kann getrennt betrachtet werden.

B Explorer Katalog (Materialiibersicht) - [u] b
Datei Extras €' Aktualisieren (F5) V' Vorabfilter indern | F10 | F11-lsometrieauswahl | ]
B Abmessung Nutzer Layouts  Standard Layouts
|
O an Montage (Si. alle 1S0<) Bitte cin Layout wahlen ) Quefomat
[C]  an Montage (St selektierte 150s)
STD_Bedarfsmengen Druck:
O Armatur-Anschiuss STD_EXP_KAT_IMP &n
. STD_Fehtteile_selektierte_|sometrien
O Amatur-Antried STD_Materialanfrage i -
(] Armatur-Dichtung *STD_mittlere_Nennweite
= STD_Vergleich_Bedarf_BANF -
O AmturTyp TD Vergleich Bedar’ BANF Besteling
O Armatur-Wwerkstoff STD Vergleich Bedarf_Lagerbestand Liste
[ AuBenfliche in [m?] STD_Vergleich_Bedarf_requlaer__Bedarf_Vorabbestellung
“STD_Vergleich_Bedarf_R ert
[ AZW Abrechnung —YergeIch Serer Tosen
O] AZW Kalkulation
[C) BANF-Menge insgesamt

Explorer Katalog (Materialubersicht)

Drag a column header here to group by that column

MCode 7+ Benennung ~ W Nwil/ Z 7+ Abmessu v8  Werkstof / 7+ M ¥+ Bedaf( ¥ v+ nochnichtausgegeben X7+ Lagerbestand (Listel) Z ¥R Fehlmenge X ¥+

0000053674209 | Rohr nl 25| 33726 P235GHTCISES. . | R 138,980 124.47 100.900 2357
23452208 Rohrbiegung 15/ DN 15 XINiCrMoCu26-205 | T 9,000 5,00 0,000 8,00
23404209 Rohrbiegung 15/ DN 15 XECHiMaTi17-122 | T 3,000 3,00 0,000 300
23294209 Rohrbiegung 25( DN 25 P235GHTCI(St35. . [T 29,000 29,00 0,000 -29.00
2327#208 Rohrbiegung 25[ DN 25 XECNiMoTi17122 | T 7,000 7.00 0,000 7.00
1000051071%208 | Rohrbogen 907 (45. 15[ 2132-80° | XINiCrMoCu25-20-5 | Fi 5,000 500 5000 0.00
0000525414208 | Rohrbogen 90° (>45. 15)213:2-90° | X6CNiMeTi17-12-2 | Fi 10,000 10.00 10,000 0.00
1000050877208 | Rohrbogen 50° (=45, 25[ 3372 80° | XINICrMoCu25-20-5 | Fi 16,000) 16,00 16,000 0,00
1000053347%208 | Rohrbogen 907 (45. 25(337H@-80° | XBCiMiMaTi17-12-2 | Fi 20,000 12,00 8,000 -10,00
0000533564209 | Rohrbogen 80" (345. 22[4242-90° | X6CNiMaTi17-122 | Fi 1,000 1.00 1.000 0.00
1000050893208 | Rohrbogen 50° (245, 40[48.3x2-830° | XINICrMoCu25-20-5 | Fi 22,000 22,00 22,000 0,00
0000509054208 | Rohrbogen 907 (45. 50| B0.3x2-80° | XINiCrMoCu25-20-5 | Fi 2000 200 8,000 0.00
0000523884208 | Rohrbogen 90° (>45. 65 76.1x2.3-90° | XECMNiMeTi17-12-2 | Fi 2,000 200 2.000 0.00
0000533964209 | Rohrbogen 90" (>45. 20[28.8x2280° | XECINiMaTi17-122 | Fi 40,000 40,00 40,000 0,00
1000050844208 | Rohrbogen 807 (45. 100| 114322 6-90° | XINiCrMoCu25-205 | Fi 10,000 10,00 0,000 -10,00
147 von 170 Zeilen & KAT | & LAG | W BEST
Abbildung 5.2: Materialiibersicht mit Gegeniiberstellung der noch auszugebenen Menge und des
Lagerbestands

© 2023 Runge Computer Solutions GmbH
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6 Montagefortschritt und Terminkontrolle

Der Montagefortschritt (Progress) kann in bis zu 20 Prozentschritte unterteilt werden.

Dies erfolgt fiir jeden Auftrag individuell.

Eine einmal erstellte Progressdefinition kann abgespeichert und so einfach in einem anderen Auftrag
erneut verwendet werden.

PipeBuilder ermdglicht eine Auswertung des Montagefortschritts nach Zeitfaktoren, Einheitspreisen,
Massen und massenbezogenen Montagepreisen.

Zusatzlich stehen an dieser Stelle zahlreiche Filtermoéglichkeiten zur Verfugung.

Fir die einzelnen Montageschritte kénnen auch unkompliziert Solltermine erfasst werden.
Eine farbliche Darstellung macht Termintberschreitungen und demnachst fallige Termine sichtbar.

[ W G Filter entfernen | LL Mentagefortschritt Barcode - 4 | E | | | § & PV [ SN &g STL [ &g UST |4 WSL | s Res | g PUN | & 1SO-T |4 150
M4 7 won28 | b | || Progress SOLL [ Pregress IST [ User-SOLL [~ User-IST [ Save User Layout [ Proj-SOLL [~ Proj-IST

Mentagefortschritt IST
TVH-S TR TN ¥R ASO- ¢ TR Blat-’ T <PunchList 7} Prioritst- W5 -Rohrklasse- 75 01 Abfassen VF Material W+ 02 VF abgeschl. ¥4 03 Abf. Feld-Material 4 04 Feldmontage abgeschl, ¥4 05 DP abgeschl. ¥4 06 Doku vargelegt ¥4 07 RL kemplett abgen. ¥

Block1 EKG O0EKG20 BRO20 1 ‘ 3‘ 1 ‘ 00BEH10 ‘ 04052022 ‘ 09.052022 ‘ﬂ 052022 ‘ 14052022 15.05.2022 15.05.2022 16.05.2022
Blockl EKG O0EKGA0 BROTO 1] 0| 1| 006BHT0 |04 052022 |0e.052022 [11.05:2022 [ 14052022 15.06.2022 15,05 2022 16.05.2022
Block! EKG ODEKG50 BRO10 1] il 1] 006BH10 |04.052022 |09.052022 [11.05.2022 [12.052022
Blockl EKG TIEKGI0ERD10 B 19.06.2022 19.06.2022 20.06.2022
Blockl ES TEKGI0EROTS | ~ 19.06.2022 19062022 20062022
Block] G TEKG11 BRO10 et 19.06.2022 19.06.2022 20062022
Block] EKG 12EKG10ERO10 ! 26.06.2022 26.06.2022 27.06.2022
Block] EKG T4EKG10BROTS | L 8 1[ Ak ansen Vsl [AEIVE st 5 16.072022 16.072022 17.072022
Block] G 4EKG11 BRO10 2 02 VF abgeschl VF abgeschl. 35 | 16.07.2022 16.07.2022 T7.07.2022
Blockl EKG 2TEKGTT BROTO I T e - 10.08.2022 10082022 T1.082022
Blockl ES 2TEKGT2BRIT0 | — 10.08.2022 10082022 11.08.2022
Block1 EKG Z2EKGI0BROTD e Clitm ] e - | 17.08.2022 17.082022 18.08.2022
Block] EKG Demo vollstandig B [0
Blockl ES 20231002 . R
Elockl EKG 18.08.2022
Bocki |G Block1 EKG Zeitfaktoren Stand: 17,02 2023 ERE T a—
BlockT TG Is0/Blatt Wertlst] 5 | 35 | 40 | 70 | 80 | 80 | 100 % erledigt|
BlockT EKG . 80 [abscn|  Feti [sbamscabgesch| Dok | abpeno " BCEE
Ber e Pricritat Rev. Wert Sol| Mat. | 1 | wat | 0 i | ferl | wmen el
20EKG12 BRO10/01 3085 100%
Block] EKG = e 05 o |
LTS 23EKG10 BRO10/01 58 [ewmenmmanmmaframafpmmalmmea] | | ] ] | ] T ] | | 100%
Elockl EXG 7 171 868 o
(e 23EKG10 BRO15 /01 4147 T T Y e ozl T I LT T I I I [ [ [ 100%
Blockl ES e 147 0,00
Block EKG 23EKG11BRO10/ 01 2898 [ [ o oazmaz]oncaman]or sz | I I I I I T T T T T I BT
Biock G [ 11 2888 0.00
[ 23EKG12 BRO10/01 2931 [ [ oo oam22]o on 022 s 2002 [ mz0a] [ [ [ | [ [ [ [ [ [ [ EITE f—
& i1 2931 0.00
1 verschiedene Lines : 28 von 28 150 [ oo om0 o] I T I T T T i i i T i T i i i i i Eo0
[ 11 088 0,00
2EKGTO BROT 101 s frampusapesdeesdeesa] 1 1 1 T T 1T [ 1 T 1 1 1 50%
8 i1 a7 8.29
24EKG11BRO10/01 2476 ) e e e e | T | [ [ [ | [ [ [ [ [ [ [ 80%
& IR 3085 6.1
24EKG12 BRO10/ 01 2166 | on20e2]o 52022 w22 o e | | | | [ [ | [ [ [ [ [ [ | 70%
g TE] 3085 928
2EEKG10 BRO10/ 01 1240 2[n ws2022] | | | | | | | | | | | | | | | 40%
11 3088 18,59
26EKG10 BRO15/ 01 16,59 [omcaea[1n.0a202] e caznaa] | | [ [ [ [ [ [ [ T [ [ [ [ [ 40%
11 447 24,89
25EKG11 BRO10/01 2228 |or a1t oamaz] s snma] | | [ | [ [ [ | [ [ [ [ [ [ [ 40%
K 71 33,43
25EKG12 BRO10/01 1238 |7 | 1 s ] | | T | [ [ [ | [ [ [ [ [ [ [ 40%
0 IR 3085 18,57
Ist TLN womsd] 28] 2] 28] 24 23] 2] o] o[ o] of o o[ of o o[ of o[ of of of o0%
Soll TLN 1484 20| 145,21

Abbildung 6: Erfassung, Defintion und Report-Ausgabe zum Montagefortschritt

Neben den beschriebenen Montagefortschrittsmethoden besteht die Moglichkeit eine Betrachtung
des Montagefortschritts Uber die Anzahl der zu schweiRenden und bereits geschweilRten Nahte
durchzufihren. In diesem Falle ist keine Definition von Prozentschritten notwendig.

Es ist lediglich dafir Sorge zu tragen, dass alle zu schweillenden Nahte erfasst werden.
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Abrechnung As Built Dokumentation

Wie die Montagefortschrittskontrolle kann auch die Abrechnung nach Zeitfaktoren, Einheitspreisen
oder Masse vorgenommen werden. Die Stiicklistenpositionen werden dazu mit Zeitfaktoren und/ oder
Preisen versehen.

Preise, Faktoren oder Massen werden fir gleiches Material nur einmal im Katalog eingetragen.

Zur Bewertung mit Zeitfaktoren (Arbeitszeitwerten) konnen in PipeBuilder verschiedene
Bewertungskataloge hinterlegt werden.

Bewertungskataloge kénnen als Tabellen- oder als Formelkataloge vorliegen.

Die Zuordnung der Arbeitszeitwerte zu den Katalogpositionen erfolgt tber entsprechende
Verknipfungen.

BB Katalog tabellarisch =8 =%
& @ ¥ F8  Fl0 | F11 | " Filter entfemen @ & Best | & ZEU | &y LAG | &g KAT
1 won250 | » ¥ |7 Angebot [7] Abrechnung [~ User [ Save User Layout
Katalog
<Benennung> TR -NW V¥R <Abmessungs TR -Werkstoff- TR -MK ¥R AZW Abr. 78 Kostenart Montage 78 MumT‘
Reduzierung kon. ge 100% 20| 88.9x2 2/60.3x2 XECrNiMoTi17-12-2 | Fi 0411 | Standard
Reduzierung kon. ge 100% 80| 88.9x2.2/76.1x2.3 XeCrNiMoTi17-12-2 | Fi 0411 | Standard |
Reduzierung ky??m[)?: 100| 114.3x2 6/60 22 XINIiCrMoCu25-20-5 | Fi 0510 | Standard T
Reduzierung kof—gé 100% 100| 114.3x26/761x23 | XINiCrMoCu25-20-5 | Fi 0.510 | Standard
Reduzierung kon. ge 100% 100| 1143x26/88 923 | X6CrNiMoTi17-12-2 | Fi 0510 | Standard
Reduzierung kon. nl 75| 33.7%2. 6121 3x2 F235GHTCI(St35.81) | Fi —
Bewertung hinzufligen
Reduzierung ken. nl 25| 372626323 | P235GHTCISE58) |Fi
IEN I ‘ -Preisbasis- -Benennung- -Zeile Preisbasis- Preisgruppe
/ 23,072 Importkatalog Manemeterstuzen 2.1 Formstiick (1N) einpassen Standard
r Mischer 5.1.1 Armatur einbauen PN<64 Standard
Importkatalog Reduzierung exz. ge 100% 2.2 Formstiick (2N) einpassen Standard
Importkatalog Reduzierung exz. nl 2.2 Formstiick (2N] sinpassen Standard
Importiatalog Reduzierung kon_ge 100% 2.2 Formstiick (2N) einpassen Standard i
kon.nl 22 FormsticM2N) einpassen Stendard |
BR Bewertungskataloge bearbeiten / =8 Importiatalog Regelarmatur 5.2.1 Armatur [nit Antrieb einbasen P | Standard
C +d ~ - w0 @ Importhztzlog Rohr 1.1 Rohr verlepen im Feld Standard
Katalogbezeichnung Bemerkung = Ber-Methode Importigatalog Rohr nl 1.1 Rohr verlepen im Feld Standard
*‘ | | 0 | nl Importkatalog Rohrbogen 807 (>457) ge 100% 2.2 FormstiicK (2N) einpassen Standard
&~ [imporketniog I ]/ = I 1 Rohrbogen 807 (3457 nl 2.2 FormstiicH (2N) einpassen Standard
Importkatalog Schweissnaht B/ 3.7 Rundnaht $chweilen Schweissen
LWText Bemer%rme\ PosNr AG ‘WD unabh DNe—T=
* O Il o >
1.1 Rohr verlegen im Feld yd [&] [&] (?D Bezeichnung im (2)
1.2 Rohr verlegen Rohrbricke yi ] =Him = Bewertungskatalog
1.31fd m Rohr demontieren yd [&] ] Bezeichnung im
2.1 Formstiick (1N) einpassen yd [F] ] auftragsspezifischen Bautelkatalog
= 2.2 Formstuck (2N) einpassen l' ] =
DN DA WD Fakly PosNachweis
*
10| 17,20 0,00 0,082 22
21,30| 000 008722
2630 000 011222 ‘\A
B0| 000 0.137| 22 rbsitszeitwerte werden entsprechend der Verlinkung von
4240 000 0.171|22 Bezeichnung im Bewertungskatalog und Bewertung im
48.30) 000 LEalfe= Bauteilkatalog automatisch eingetragen !
60,30 0,00 0.261|22
76.10 0.00 033622
2.30) 000 0411[22
1143 000 051022
1397| 0.00 063522
1683 0,00 075822 i
230720
Abbildung 7: Bewertung von Katalogpositionen durch Nutzung eines Bewertungskatalogs zur
Abrechnung
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8 SchweiRen

Die in PipeBuilder zur Verfligung stehenden Schweilder sowie deren Qualifikationen sind als
Stammdaten hinterlegt.

Aus dem vorhandenen Schweilerpool werden Schweil3er und die relevanten Qualifikationen einem
Auftrag zugeordnet.

= [m]

e @Y+ |- (450§ [FB K|S |67 A& v | G Filter entfernen | LL_Abrechnung_Details - DA | § |[gSpool | Ea 22| zZLAav (@SN @
|¢ 7] Faktoren [ Abrechnung [F] Abrechnung St [ Tesks [ Angebot [ ChargediZeugnis [ User [l Save User Layout A FV | by SN | A UST | Mg Res |4 PUN | &y LAG | & KAT | hp KAT-T | &g Prog | &g 150
Stickliste

-Pos- 7% -Rev- V1 -RevAG- 7 ¥ <MCodex 7 % <Bezeichnung> T3 -MKZ- ¥R Meng ¥R BA 7R -Faktor (KAT) 7 -Mont Preis (KAT) 74 Korrekturfaktor (STL) ( 7
10 0|0 1000005361.. | Rohr nl 1143x36 F235GHTC1(S:35.80) 1.0345 21(21E) EN10220 R1L. |R 0,150| BRw 0443 000 1.00
20 o/ 0 1000005372... | Rohr nl 48.3x2.6 PZ35GHTC1(St35.8) 1.0345 3.1(3.1.8) EN10220 R1(DL. | R 4120] BFW 0.282 0.00 100
3D 0|0 1000019584.. | Reduzierung exz. nl 114.3¢3.6/48.3x2.6 P235GHTC1(St35.81) 1.0345 3.1 1,000| BFW 0510 0,00 1,00
» 1B 1000047189.. Rohrbogen 90 |

-Pos- B -Rev- B -RevAG- B -Mengs- & -MCode-  # -Status- # Abrechnungskategorie # -Res Menge- % -Reservierungsdatum-

‘ 40 ‘ 0‘ 0 ‘ 5‘DDD| 1000047189%203 ‘ 6 | 5‘DDD|25 08.2022 |
‘40 ‘ 1‘ 3 ‘ -1‘DDD| 1000047183#203 ‘ o| In Abrechnung ignarier | | |
-Pes- 71 -Rev- TR -RevAG- T} <MCode> 71 <Bezeichnung> T -MKZ- TR Meng W1 BA TR -Faktor (KAT) ¥4 -Mont-Preis (KAT) 74 Korrekturfaktor (STL) { 7
50 0|0 1000125513.. | T-Stiick nl 48 3x2 6/48.3x2.6 PZ35GHTC1(S135.8]) 1.0345 3.1(3.1B) DIN_ | Fi 2,000| BFW 0.260 0.0 1.00
&0 00 000125511 | T-Stick nl 48 3x2 6133.7x2 6 PZ35GHTC 1(5135.81) 1.0345 3.1(3.18) DIN_ | i 1.000] B 0260 0.0 .00,
T |0 1000037529... | V-Flansch PN 16 114.3x3.6 F250GH (C22.8) 1.0460 3.1(3.1.8) EN1092-1.| FI 1,000] BFW 0383 0,00 1,00
20 /0 1000036542_. | V-Flansch PN 16 48:3x26 P250GH (C22.8) 1.0460 3.1(3.1.B) ENT082-1(_ | FI 2,000 BFw 0.183 0,00 1,00
0 o0 1000250881 _. | Flachdichtung PN 16 DN100-115x162x2 exp. GrafitFolie - /. DIN EN 151 | D 1.000] LFB 0.000 0.0 100/
100 o/ 0 1000250925.. | Flachdichtung PN 40 DNAD-23x32x1 exp. GrafitFolie- / DINEN 15141 | D 3000] LFB 0.163 0.00 1.00)
110 0|0 1000283409... | Ku-Hahn H-AntSE PN 40 48.3x26-BL 200 mm P250GH (C22.8) 1.0460. | A 3,000| BFW 0427 0,00 1.00|
1010 /0 SP_AD1-200_ | Spoal - - - Sp 1,000| SFB 0.000 0.00 1.00
1020 oj0 SP_AD1-200_| Spoal - - - Sp 1,000] SFB 0.000 0.00 1.00)
]
Anlagel / Teilanlage | ADT-20031-16BS1-BO11-40- 1 / Rev. 1/B 16.02.2023

Abbildung 8.1: Ubersicht zu den SchweiBerstammdaten

Die Schwei nahtdokumentation erfolgt Isometriebezogen.

Erfasst werden Teilebezeichnung, Nahttyp, Ort (Werkstatt oder Baustelle), Wandstarke, Nennweite,
AuBendurchmesser, Werkstoff, SchweilRdatum, Schweiler, Priifungen, Prifungsergebnisse,
Charge, Zeugnisnummer sowie die WPS- Nummer.

B schweitnahte — o x
C S+ HBE 44506 F #& & | % LL Schweissnahtreport I A= NE'AE BE--N--AF: A UST | &g PUN | A KATI | &g KAT2 | &g Prog | g 1SO
M 4|7 von26 | b B Standard | Erfassung | | Charge/Zeugnis | Prifungen | Abrechnung | Erweitert | Anteile
Schweilinghte
Naht Nr. Typ hd MCodel ¥ DNl 7 MCode2 ¥ DNZ T Schweildatum ¥ Chargel Charge2 RT-Nr. utne
NahtNr WPS W7 Benennung T1 v WDl Benennung T2 ¥ WD2 Stempellrl StempelMrd Zeugnis1 Zeugnis2 RT-Datum UT-Datum
Index ¥  SWFW W ‘wierkst. T1 v DAt ‘wierkst. T2 v DAz StempelNr2 StempelNrd Bemerkung RT-Fehler UT-Fehler
2 BwW 18807781537871#123 100 15271551794172#123 100 08.05.2022 C00032 ‘ 00056 RO0C18
002 T-Stueck 3.60 Rohr.nahtlos 360 ADOO3 ‘ 000002 ‘ 000005 09.05.2022
R sw P235GH 114,30] P235GH 114,30] ‘ O O
3 Bw 15271551794172#123 100 18807781537 = 100 08.05.2022 CO00056 ‘ 00022
002 Rohr.nahtlos 3.60 T-Stueck 3.60 ADOO3 ‘ 000005 ‘ 000002
sw P235GH 114,30] P235GH 114,30] ‘ O O
4 BwW 100 15271551794’ 123 100 09.05.2022 Coo032 ‘ 00056 RO0028
002 3.60 Rohr.nahtlos 360 B00O2 ‘ 000002 ‘ 000005 10.05.2022
sw P235GH 114,30] P235GH 114,30] ‘ O O
5 BwW 15271551794172i123 100 13382411006416#123 100 07.05.2022 C00056 ‘ C00004 R0O0004
002 Rohr.nahtlos 3.60 Bogen.nahtlos BA3 3.60 B00O3 ‘ 000005 ‘ 000025 08.05.2022
sw P235GH 114,30] P235GH 114,30] ‘ O O
6 B 133824110064168123 100 - 100 ‘
» ooz Bogen.nahtlos BA3 3.60 MCode Pos Menge Benennung Abmessung Werkstoff
S P235GH 114,30 1527151784172 |1 7 Rahrnahtlos 114336 P235GH 0 O
13382411006416 | 2 7 Bogen nahtlos BA P235GH |
13382411005786 | 3 4 Bogen,nahtlos BA P235GH |
18807781537871 (4 3 T-Stueck £ .33, | P235GH
10235301580730 6 1 VorschweiBfianse  100/114,33.6 P250GH
IBlocm ! LAS / OOLAAT0BRO10-1/ Rev. 0/0 17.02.2023
Abbildung 8.2: SchweiBnahtdokumentation zu einer Isometrie mit Auswahl des Bauteils aus der
Stiickliste

Daten fir eine grafische Auswertung des Schweil fortschrittes werden automatisch erzeugt und
konnen in Excel weiter bearbeitet werden.

Es stehen zahlreiche Auswertungsmaéglichkeiten zur Verfugung.
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Flanschverbindungen

Analog zur Schweill nahterfassung werden Flanschverbindungen isometriebezogen erfasst und
ebenso kann auch hier auf hinterlegte Materialstlicklisten bei der Auswahl der Bauteile
zurtickgegriffen werden. Die Monteure werden Uber die Stammdaten in PipeBuilder verwaltet.

Zur Dokumentation der Flanschverbindungen kénnen neben den Bauteilinformation zu jeder
Drehmomentstufe die Angaben zum Monteur (Plombennummer) und das Anzugsdatum hinterlegt

werden.

Die Drehmomentstufen (in %) werden auftragsbezogen definiert. Zur Eintragung der Anzugswerte
(Nm) jeder Stufe existieren effiziente Verfahren, um den manuellen Erfassungsaufwand zu

reduzieren.
| c H gf, - 4 SO ¥ | F7T ﬁ AV ,_, LL_FV_Auftragsblatt_Barcodes Y S | g i & SN | & STL | &g PUN | &g KAT! | kg KAT2 | g KAT3 | A Prog | & ISO
1 von2 | b Bl Erfassung || Prafungen | Abrechnung | Erweitert
Flanschverbindungen
Nr. Typ TV Index W Dichtung 7 DN1 V7 Schrauben 7 Flansch ¥ DN3 v Dreh f Dreh f Drehs
NrAG  Anleitung zum Fla 7 Benennung T1 WwD1 Benennung T2 hd Benennung T3 v WwD3 Datum1 w Datum2 ¥ Datum? W
Mazx. Nm SwFw/ w \werkst. T1 7 PH1 DAl Werkst. T2 w Abmessung2 7 werkst. T3 w DA3 Plombenhir1 PlombenNr2 PlombenNr3
1 MT ‘ 100158417397194123 50 16640601339871#123 2315458123 50 43 24 120
» Dichtung PN40 0,00 hek hraubs Var: i h PN16 Beistel 250 04.01.2023
120 Pl Grafit mit SpieBblec.. ‘ 40 60,30 56-2 ‘ M16x60 P250GH 60,30 42
2 MT ‘ 10015841739713#123 50| 16640601339871#£123 231545123 50 48 84 120
Dichtung PN40 0.00 hsk hraubx h PN16 Baistel 250
120 Pl Grafit mit SpieBblac ‘ 40 60.30 562 ‘ M16x60 P250GH 60.30
Block1 / LBA / 11LBAZ1 BRB02-1 / Rev. 1/1 17.02.2023

Abbildung 9: Dokumentation von Flanschverbindungen
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10 Schnittstellen

PipeBuilder verflgt Uber eine Vielzahl von Schnittstellen zum Import und Export von Daten.

Es besteht die Mdéglichkeit, Daten aus beliebigen Datenquellen so aufzubereiten, dass diese in das
System eingelesen werden kénnen.

Importe

e komplette Auftragsdaten (Sticklisten, Materialkatalog, Isometriedaten)
¢ Isometriedaten einzeln

e Katalogdaten einzeln

e Stucklisten einzeln

e Bestellungen

e Wareneingange

e SchweilRndhte

Programm - w | P Info

SchweilBen

----- Auftragsdaten importieren
----- Lagerdaten impartieren

----- Zeugnisse Export/Import
----- Bestelldaten impartieren
----- Impart von Schweindhten aus einem externen System

----- Export/Import Schweifnahte aus/in Datenbankkopie

----- Freisliste Unterauftragnehmer importieren

----- Lieferanten importieren

|':>'€II ----- Materialdokumentation/Umstempelung importieren
IIII ----- Izometrie Dokumentenlinks importieren

----- automatizche Importe

=~ Administration

----- Stammkatalog / RKL importieren

----- Bewertungskatalog importieren
. Schweilerdaten importieren
Schnittstellen

Lo

Administration

%

Dema vaollstandig - 20231002

Flanschen

Montagemanagement

Abbildung 10: Schnittstellen zum Import und Export

PipeBuilder bereitet die Daten aus einer Tabelle (z. B. Excel) so auf, dass diese spater in gewohnter
Weise im System zur Verfligung stehen.

Bis auf die zum Import obligatorischen Pflichtfelder, kann der Inhalt der Importdateien flexibel
angepasst werden. Dies gilt auch fuir die Reihenfolge der zu importierenden Spalten.

Exporte

Exporte kénnen mit einem der zahlreichen Datenexplorer( 161 durchgefiihrt werden.
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11

Datenexplorer

FUr weitreichende Auswertungen und/ oder Datenexporte stehen Datenexplorer zur Verfligung.
Hierbei handelt es sich um flexibel konfigurierbare Datentabellen (Datagrids).

Es stehen Datenexplorer fiir Schweill nahte, Stlicklisten, Isometriedetails, Materialstatus,
Bestellungen, Lagerbewegungen, verlinkte Dokumente usw. zur Verfligung.

In Datenexplorern sind durch Excel-ahnliche Funktionen fiir Sortieren, Filtern, Summieren usw.
Abfragen auf die PipeBuilder-Datenbank ohne Programmierkenttnisse maoglich.

Einmal erstellte Abfragen kdnnen als Layout gespeichert und problemlos wiederverwendet werden.

Bedienung eines Datenexplorers am Beispiel des Materialexplorers:

nféwatana\gplmam

S=r=]
Datei  Edras o -]
E r“dm’\;essungtSI rets0n *  Bitte ein Layout wahlen [] Querdomat
an Montage (Stl. alle 1S0s; Y
an Montage (St. selekierte 150s) o e = [ Duoken |
O e e ==
[ Bautsilschlissel 1 Ci\export\Vergleich_Bedat_Vorabbestelung xme 2 D
Bedarf (selektierte ISOs) Oberschrift Druckliste LJ -
L[] Bemerkung? Demo Mortage GmbH Materialexplorer
B jemeons]0 Teststrasse 2 PST?’EB+
[ Bemerkung2 06749 Biterfeld
[ Bemerkungd i
=0 . .
Materialexplorer
Drag a column header here to aroup by that column & 1 2
13 Bezeichnung ¥ Bedarf (selekiierte 150s) reserviert (selektierts [S0s) E7 an Montage (St selektierte 150s) E¥ Fehimenge Z¥ verfigbarer

Reduzierung exz. ge 100% 60.2x2/33.7x2 XECTNiTi18-10 DIN2E16-1 3.1(3.1.8) 200 0.00 0.00 200

Reduzierung exz. ge 100% 88 82 3/60.2¢2 XECrNiMoTi17-12-2 DINZE16-1 2.1(3.1.6) 1.00 0.00 0.00 1.00

Reduzierung exz. ge 100% 114 32 6/88.9%2 3 XECrHiMaTi17-12-2 DIN2ET6-1 3.1(31.6) 300 0.00 0.00 300

Reduzierung exz. nl 114.3¢3.6/48. 326 16Mo3 DIN2616-1 3.1(3.1.6) . 0.00 0.00 0.00 0.00 F

Reduzierung ez nl 114.3x3.6/48. 22,6 FZ36GHTC1(S135.8) DINZS16-13.1(3.18) 7 100 100 0.00 0.00

Reduzierung exz. ol 114,33 6/28 53,2 P235GHTC1(536.21) DINZETE-1 31(218) 1.00 100 0.00 0.00

Reduzierung kon. ge 100% 33.7x2/21 3x1.6 X6CrNiTI18-10 DINZE16-2 3.1(3.1.8) 2.00 0.00 0.00 2.00

Reduzierung kon. ge 100% 23.7x2/26 9«1 6 X6CriTi18-10 DINZE16-2 21(3.1.8) 2.00 0.00 0.00 2.00

Reduzierung ken. ge 100% 42.4x2/33.7x2 X6CTNiMoTi17-12-2 DINZETE2 31(3.1.B) 200 0.00 0.00 200

Reduzierung ken. ge 100% 48.2x2/33.7x2 X6CNiMoTi17-12-2 DINZETE-2 31(3.1.B) 200 0.00 0.00 200

Reduzierung kon. ge 100% 48 2x2/33.7x2 XECrNiTi 16-10 DIN2E16-2 3.1(3.1.8) 2.00 0.00 0.00 2.00

Reduzierung kon. ge 100% 48, 2x2/42.2x2 X6CrNiMoTi17-12-2 DINZETE-2 3121 B) 1.00 100 0.00 0.00

Reduzierung kon. ge 100% 48.2x2/42.4x2 X6CriTi16-10 DIN2616-2 3.1(3.1.8) 1.00 0.00 0.00 1.00

Reduzierung ken. ge 100% 60.2x2/33.7x2 X6CiNiMoTi17-12-2 DINZETE-2 31(3.1.6) 300 0.00 0.00 300

Reduzierung kon. ge 100% 76.1x2 3048 32 X6CrNiTI12-10 DINZE16-2 2.1(2.1.B) 1.00 0.00 0.00 1.00

Reduzierung kon. ge 100% 88,92 3/60.2x2 X6CriMoTi17-12-2 DINZG16-2 3.1(3.1.6) 15,00 0.00 0.00 15,00

Reduzierung kon. ge 100% 88 9¢2 376 1x2.3 X6CrNiMoTi17-12-2 DINZET6-2 31(2.1.B) 1.00 0.00 0.00 1.00

B B vicrinn L ne 0% 114 23 RIEN 229 YECITHA 210 MINDETE S 2 172 1 B - >0 nnn oo >nn =

Abbildung 11: Bedienung eines Datenexplorers

Nachfolgende Tabelle erlautert die jeweiligen Steuerungselemente aus Abbildung 10 zur Bedienung
des Datenexplorers.

Tabelle 10: Erlduterung der Steuerelemente

Steuerele |[Beschreibung

ment

1 Auswahl der Spalten fiir die Tabelle (7)

2 Gespeicherte Layouts aus dem im Customizing eingestellten Nutzerordner werden hier
angezeigt. Das Layout kann durch Anklicken geladen werden.

3 Druckwvorschau fir die in der Tabelle dargestellten Informationen. Bei Bedarf kann hier
auf Querformat umgestellt werden.

4 Wenn in der Tabelle Kategorien vorhanden sind (siehe 6), kénnen diese hier
komprimiert bzw. erweitert werden. (+ erweitern , - komprimieren)

5 Statusanzeige (griin = alle Berechnungen abgeschlossen, gelb = Berechnungen laufen)

6 Gruppierungsbereich - In diesen Bereich kénnen Spalten, nach denen gruppiert werden
soll, per Drag & Drop gezogen werden.
Bei einer Auswertung, die einen Prozentwert anzeigt, darf es nur 1-stufige
Gruppierungen geben. Der Prozentsatz auf der Gruppierungsebene wirde sonst
verfalscht.

7 Datentabelle, Tabellenspalten lassen sich beliebig anordnen, hinzufligen und entfernen

8 Dateimenu
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Steuerele |[Beschreibung
ment

Layout laden
Layout speichern
Excel Export
Excel Export nur Gruppe
V| Gruppentexte - nur Werte anzeigen
L&L-Report mit Explorerlayout als Datenbasis &ffnen
L&L-Report mit Explorerlayout als Datenbasis affnen (Design)
Schliefen

9 Menil Extras

Aktualisieren
Filter anzeigen

W  alle Filter entfernen
Sortierung anzeigen
Spaltenbezeichnungen dndern
Spaltenbezeichnungen zurdcksetzen
Fermeln »
Gruppentexte 2

Summenzeilen 3

10 Daten aus der Datenbank erneut abfragen (hat denselben Effekt wie das Schliefien und
erneute Offnen des Explorers)

1 Aggregatfunktion fiir Gruppierung bzw. Gesamtsumme setzen

12 Filter fur Spalten setzen

13 Klick auf Spaltenkopf fihrt Sortierung durch, Shift+Klick sortiert nach weiterer Spalte

© 2023 Runge Computer Solutions GmbH
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Berichte / Reporting

Neben der Mdéglichkeit der Datenabfrage und Auswertung mittels Datenexplorern|1_6'1 besteht die
Méglichkeit mit einem integrierten Berichtsgenerator zu arbeiten.

Damit ist es mdglich Berichte anzupassen oder komplett selbst zu erstellen, um den wechselnden
Anforderungen in den verschiedenen Projekten gerecht zu werden.

o B8 %
v
Nach  Mach
vorne ~ hinten ~ £E Position
Objekte x 0 10 2 % 40 50 6 70 & 0 100 110 120 130 140 150 160 170 180 19 200 210 220 230 20 20 260 270 20 [mmi | Variablen-/Feldiiste X
) Projekt -
= (Tabelle] vi-
A fTen) 7
A [Tex]
A [Ted] -
< [Bild] Projekt: Demo PB+PC 2 AufmaBiste pro Isometrie R C AS
A [Ted] Komm-Nr20130624__2
Sl Frolobekt  Aaget Treisston; Teisnsget
= = ‘ Baeoning
B Tabelleninhalt =
[V Kopfisle v Dstenseile |v_ Fuszei v Guppenkopi__|v Gruppenfus
2 B-® X & ® * s
Objekte 4 ) Zeilendefinition 1
@ @Summedl =
Eigenschaiten 422 Zeilendefinition 2 WColoriock
$ien @ @pos Normaler Text
e @ sum(QTY) .
A) @Mengeneinheit o
Ausrichtung rechts
Ausrichtung vertikal aben
Blocksatz Nein
Brete 20.00mm
Dsrtelungsbedingung igen
s <EL ] 202014
. Optimierung
s werden nr Gruppen- ond Fziend)| (1] (= [ Aobrechen_|
2890,7244  Selektieren Tabelle - 6.94mm, 40.48mm - 289.87mm, 190.58mm = 282.93mm, 150.10mm (Basis) O ®

Abbildung 12: Berichtsdesigner

Mit Hilfe einer mehrstufigen Hierarchie kann ein firmeneinheitliches Berichtswesen implementiert

werden.

Es existieren 4 Hierachiestufen zum Aufruf eines kontextbezogenen List & Label - Berichts:

Tabelle 11: Hierarchiestufen einen List & Label-Berichts

Hierarchiestufe Bezeichnung Hierarchiestufe

1 Standardbericht - wird mit der Software ausgeliefert

2 Firmenstandard - Bericht gilt projektibergreifend fir alle Benutzer von
PipeBuilder.Next

3 projektspezifischer Bericht - gilt fiir alle Nutzer innerhalb eines PipeBuilder.
Next Projekts

4 Nutzerspezifischer Bericht
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13

Dokumentenverwaltung

Mit PipeBuilder kénnen beliebige Dokumente (z.B. PDF-, Word- oder Excel-Dateien)
kontextbezogen abgelegt werden. So ist es unter anderem mdglich, Dokumente zum Auftrag, zur
Isometrie, zum Zeugnis (Materiallieferung), zum Schweil3er (z. B. Qualifikationsurkunden) oder zur
Schweillanweisung zu speichern und bei Bedarf wieder aufzurufen.

Die Kategorien fir die Dokumentenablage sind konfigurierbar. Der Aufruf der Maske zur Verlinkung
der Dokumente erfolgt Gber <F8> aus dem jeweiligen Kontext heraus.

Beispiel: Anhangen von Dokumenten an eine Isometrie. Aus der Maske ,Stickliste” wird die Taste
<F8> betétigt. In nachfolgender Abbildung wurde neben dem Prifprotokoll auch eine Zeichnung zur
Isometrie als Dokument verlinkt, welche nun wieder aufgerufen und angezeigt wird.

& Stuckliste HEIES
[ H@ e |- FR2|B|M|FB F10 | FL1 | 7} Filter entfenen | LL_Abrechnung_Details - & [ Sale |[yspool | H L3 2 2 @
| Faktoren || Abrechnung |~ Abrechnung 5tl |~ Tasks |~ Angebot |~ Charge&iZeugnis |~ User g Save User Layout & SN[ UST | by RES | A LAG | by KAT | &y KAT-T | 4150
Stiickliste
LS = Hor (St) ¥+
, | 1| [ Verlinkse Dokumente = B % oo
K 1 von2 | b M [ 1oog=
E Typ Schlagwort] Schlaguort? Link 1.000_1
ElE *‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 1.00C
9= » [Isometrie [0101.2014 - | EAPGEB12BR001_Sht_1_REV3.pdf | 1,00
13 |= ‘F’mtukoll ‘DSF’ru!ung ‘RTBE?M# ‘Etprenewpdf ‘ 1,000
g 1000
H =) 1PGB12BRO0L_Sht_1_REV3.pdf - Adobe Reader B ek
— 1,000
E Datei Bearbeiten Anzeige Dokument Werkzeuge Fenster Hilfe x 1000
19 B & D 171 @& ® 9% - = ]| suchen - o0
1 1000
K 1,00
1« o i
Anlagel
1S0: A01-20)

Abbildung 13: Hinterlegen einer Isometriezeichnung als Dokument
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Erweitertes Berechtigungskonzept

Gegenlber der Vorgangerversion wurde in PipeBuilder.Next ein erweitertes Berechtigungssystem
implementiert. Uber die Firmenzuordnung von Benutzern, die wiederum mit der Firmen-Zustandigkeit
fir einzelne Isometrien (Sticklisten, Schweilinahte etc.) korrespondiert, ist eine flexible
Einschrankung auf einzelne Teile eines Auftrages moglich. Neben umfangreichen Benutzerrechten
kann auch der Verantwortungsbereich fir einzelne Lager in der Materialwirtschaft bzw. Feld- oder
Vorfertigungsnahte in der Schweil nahtdokumentation festgelegt werden.

Damit wird die Méglichkeit eroffnet, Unterauftragnehmer innerhalb eines Projektes in der Software
der Auftragnehmers arbeiten zu lassen (z. B. Vorfertiger). Zusatzlich wird der Einsatz der Software

neben Montagefirmen auch fir EPC Unternehmen (Generalunternehmer) interessant.

& Berechtigungen fur Auftrag = @ =

C R |- 0@ & Nutzerrechte

Neue Nutzerzuordnung zum Auftrag ]

Benutzer | Mustermann [=]

—E =

Demo PB+PC 2 -20130624__2

vorhandene Berechtigungen

Drag a column header here to group by that column
Benuizer W8 Aufiegs1D- T+ Aufireg ¥R -Auftragsnummer- Y4 -Aufirag angelegt- T -Auftragsberechiigungen eingeschrenkt- W48 Fima T+ Einschrankung Nahte ¥+ Einschrinkung Lager W4
dbo 2 DemoPB+PC2 | 20130624_2 ]
pbzdmin 7 Demo PB+PC2 | 20130624_2 ] ]
Weier 2 DemoPB+PC2 | 20130624_2 @] ]

» 2 ] Vorfertigung 2 Werkstatt
Stuecklistenbearb | 22 DemoPB+PC2 | 20130624_2 =] Vorfertigung 1 sw Baustelle

23.07.2014

Abbildung 14.1: Nutzerzuordnung zum Auftrag und Einschrankung von Berechtigungen

B2 Benutzerrachte = =

Benutzer wahlen: | Mustermann -| Profile - | w’, auftragsbezogene Berechtigungen loschen | F10 (7]
Huftragsbearbeitung lEprﬂrerl Stemmdaten/Administration | Customizing + Administration

Berechtigung zur Pflege (Datenbank) offnen des Formulares zulassen Zusatz
(Hinzufigen,Editieren Lischen erlauben)

Standard

Auftragskopfdaten , -konfiguration Register Allgemein anzeigen Register Kalk./Abrechn. anzeigen
Register Senstiges anzeigen Register BA-Gruppen anzeigen
Register Kalkulation anzeigen Register MAW] anzeigen
Register Schweilen anzeigen Register Werkstoffgr. anzeigen
Register flex. Felder anzeigen

Stiickliste Stiicklistenformular
Katalogdetailformular

Katelog tabellarisch

Isometrien Formular Auftragsstruktur (ISO's anlegen)
Formular Isometriedetails und Isometrien tabellarisch

Revisionen zur IS0 und Montagefortschritt Formular Mentagefortschritt und Solltermine

Schweibnahtpflege Schweilnahtpflegeformular
Reservierungsdetailformular [ Aktion Reservieren unterbinden
Formular Reservierung mehrere 1SO's [ Aktion Reservieren unterbinden
Lagerbewegungen Formulare Lagerbewegungen buchen

Formular Lagerbewegungen Ubersicht

Formular Bedarfsanforderung

Formular Bestellungen

Materialausgabe (sticklistenbezogen)
Zeugnisse Formular Zeugnis
Umstempelung Formular Umstempelung
Formular Druckprobe
Rechte fiir fwfirags-10: 22 (Deme PB+PC 2) User: Mustermann 23.07.2014

Abbildung 14.2: Vergabe von Benutzerberechtigungen zu bestimmten Programmfunktionalitidten
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15 Erweiterung grafischer Auswertungen

Die neue Programmierumgebung erlaubt eine umfangreichere grafische Darstellung von

Sachverhalten.
) Dashboard (Test) - [Projektexplarer] =& %
ol
Datei b Konfiguration 150-Auswahl Fenster Auftrag: Demo PB+PC 2 - 20130624_2
Montagefortschritt Schweilnahte Kalender: falige / iberfalige Termine
E FW 24 Montag A
SOLL I1ST SOLL IST =
54,00
122325
Anlage1 - Teilanlage2 - A02-20032-16HV2-D102-80 - 1; Varferigung Sagn
29,00
: 1 Januar 2014 Februar 2014 Warz 2014 April 2014 3
Matenalkompleltzia MDMDFSS MDMDFSS MDMDFSS MDMDEFSS
3031 12345 s 12 s 12u 1234568
G ed oo ef 2678910112 /3456789 03456789 578910111213
2[12141516 1712 18 7[10 111213141516 (10 1112 13 14 1516 1a| 14 15 16 1718 19 20
4[2021 223242526 51718192021 2223 (17 18192021 223 7|21 22324252627
20 80 220 r 80 5|127222930 2 %|24 25 26 27 28 1324 2526 27282930 w(282930 1 2 4
Enstelungsn Zolwert L g [ (31 sl56783100N1
nstellungen” Zolwerts,
e i ! =

Abbildung 15: Dashboard als Beispiel fiir eine grafische Auswertung
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