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PipeBuilder

Kernfunktionen

by Runge Computer Solutions GmbH

PipeBuilder ist ein Softwaresystem um Projekte im Bereich Industrierohrleitungsbau durchgehend
IT-gestiitzt abzuwickeln. Unabhangig von der ProjektgroRe erméglicht PipeBuilder eine Ablauforganisation
ohne Medienbriiche. Grundprinzip ist dabei die Erfassung von Informationen am Ort des Entstehens sowie
deren Bereitstellung fiir nachfolgende Prozesse. Durch die konsequente Umsetzung dieses Prinzips werden
Redundanzen und Fehler bei der Datenerfassung vermieden.

Der Einsatz einer leistungsfahigen Microsoft SQL Server Datenbank im Backend der Anwendung erreicht bei
der Projektabwicklung eine Effizienz und Transparenz, die einer Tabellenkalkulation deutlich tberlegen ist.
Das Berichtigungssystem von PipeBuilder garantiert, dass lediglich zuvor berechtigte Bearbeiterinnen und
Bearbeiter auf Projektdaten zugreifen und Veranderungen an den Daten vornehmen kdnnen.

Folgende Kernfunktionen von PipeBuilder sind Bestandteil des Leistungsumfangs:
» Kalkulation

* Isometrie- und Stiicklistenverwaltung

» Materialwirtschaft

» Dokumentation von SchweilRndhten und Flanschverbindungen

» Montagefortschritt

» Abrechnung

Daruber hinaus bietet PipeBuilder eine Vielzahl vorhandener Reporting-Features und die Méglichkeit eigene,
angepasste Auswertungen und Berichte zu erstellen, um jederzeit den Informationsbedurfnissen von
Projekteverantwortlichen und Auftraggebern gerecht zu werden.
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PipeBuilder - Kernfunktionen

Module

Der modulare Aufbau von PipeBuilder ermoglicht es nur die Teile der Software einzusetzen, die den

Erfordernissen des Kunden entsprechen.
Abgesehen von der durchgangigen Abwicklung eines Auftrags kénnen die PipeBuilder-Module auch

separat genutzt werden. Folgende Module stehen zur Bearbeitung von Auftragen zur Verfligung:

Angebot, Stiickliste/ Bewertung und Abrechnung, Materialmanagement, Schweien, Flanschen,
Montagemanagement/ Montagefortschritt

[B PipeBuilder - Switchboard

L _ ™

Programm = | 2 Auftrag = 01_Demo_MaWi - 20210302 -

B-5 Stammdaten
| . Qualifikationen
i Schweiler

Auftragseinstellungen
Einstellungen Auftrag
WPS Auftrag
----- Schweilerzuordnung zum Auftrag
@ - Schweilnahtdokumentation
Schweilnahterfassung
Ubertragung geschweilter Nahte mit mobilen Endgeraten
Prufungen fur Nahte erfassen mit mobilen Endgeraten
- Prufauftrige
Ubernahme in die Stiickliste
Schweilndhte
i Prifungen
----- Excel-Export Schweinahtdaten + Grafik
Drucklisten
Montagefortschritt Schweilen
Schweilerauswertung-Bericht
List und Label Reportauswahl
=~/ Datenexplorer
: Schweilnahtexplorer
Explorer Baubarkeitsprifung Schweilnahte
Schweilerauswertung Uber mehrere Auftrdge
Auswertung von Schweilfnahtbauteilen

Luftragsverwaltung

Angebot

g

Stiickliste

Materialmanagement

1
-l
Schweillen

Q

Flanschen

|E;ill

Montagemanagement
Schnittstellen

o

Administration

%

Fawvaoriten

01_Demo_Malwi - 20210302
Abbildung 1: PipeBuilder Switchboard mit Moduliibersicht
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2 Auftragsstrukturierung

Auftrage kénnen Uber die Ebenen Teilvorhaben (TVH) und Teilleistung (TLN) strukturiert werden. Auf
der dritten Ebene werden die Ausfliihrungszeichnungen, i. d. R. Isometrien zugeordnet. Es wird nach
Blatthummer unterschieden. Hinter jeder Blattnummer kann eine Stlickliste aufgebaut werden.

Teilvorhaben 1 Teilvorhaben n
I
|
|
|
|
Teilleistung1 —  Telleistung 2 Teilleistung n

—

F— Leitung 111 — Leitung 121

—  Leitung 112 L~ Leitung 12n

L Leitung 11n

Abbildung 2.1: Aligemeine Auftragsstrukturierung

Die Angabe mindestens eines Teilvorhabens und einer Teilleistung ist obligatorisch. Die
Strukturnamen koénnen angepasst (etwa Umbenennungen) und erweitert werden. Zeichnungs- oder
Isometrienummern lassen sich innerhalb der Auftragstruktur verschieben. Neue Teilvorhaben werden
in (1), neue Teilleistungen in (2) und neue Isometrien in (3) eingetragen.

B Aufragsstruktur = m} x

S|+ -0 & W Wy 150 verschieben -
Teilvorhaben Y
= x| |
== |An|agel |

Teilleistung il
*

Teilanlagel
Teilanlage2

150-Nr. Blatt

*

B01-20030-16B51-A001-25
B01-20030-16BS1-4001-25
B01-20031-16HV2-E001-25
B01-20031-16HV2-E002-25
B01-20032-16GV4-FO01-15
B01-20032-16GV4-F002-50
B01-20032-16GV4-FO02-50

ra| o =] = = po]| =

Teilleistung W
| Teilanlaged |
|Tei|an|age§ |

=
i

Teilvorhaben T
B | MTO |

Anlagel / Teilanlaged

Abbildung 2.2: Auftragssturktur (exemplarisch)
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Kalkulation/ Angebote

PipeBuilder erlaubt es an zentraler Stelle firmenspezifische Kalkulationsrichtlinien zu hinterlegen.
Pro Kalkulationsposition kénnen bis zu 2 Preisanteile hinterlegt werden:

e Montage
e Lieferung von Material oder Leistungen

Jeder Preisanteil korrespondiert wiederum mit einer Summenzeile in der firmenspezifischen
Startkalkulation (Kostenart).

Verschiedene Faktoren erlauben es positions-, isometrie-, auftrags- und preisanteilsbezogene Zu-
oder Abschlage einflieien zu lassen.

Alle Kalkulationspositionen basieren auf Katalogpositionen, die angebotsspezifisch gepflegt werden.
Gleiche Kalkulationspositionen an unterschiedlichen Einbauorten basieren auf einer Katalogposition.

Das bedeutet, dass Preise und Materialbeschreibungen nur ein einziges Mal erfasst werden
missen.

B Auftragseinstellungen — b4
(= VR
Flexible Felder SchweiBer-Auftrag Flanschen Flexible Felder Monteure-Auftrag Werkstoffgruppen
Flexible Felder Isometrien Materialwirtschaft Flexible Felder Lagerbewegungen QAB SchweiBen
Allgemein Angebote Kalkulation/Abrechnung | Sonstiges BA-Gruppen
Material / Lisferung
Gruppierung Teilkostentrdger Selbstkostenzuschlag[%] Gewinn[%]
# | 0.00| 0.00|
b | Armaturen 100 300 5.00
Fittinge 100 300 3.00
Fremdplanung 200 0,00 500
Rohre 100 3,00 3.00
Senstiges 100 300 3.00
Montage
Gruppierung Tei Lohnkests |bstk uschlag[%] Gewinn[%] Std.satz Abrechnung ~ Berechn. Std.satz Kal
. | | om) o0 ) ooo I
» | SchweiBen [500 | 33.60] 3.00] 3.00] o‘oo-
Sonstiges [ 600 | 3030 0.00] 5,00] 0.00
Standard Startkalkulation Auftragsbezeichnung:  Demo Kalkulation
Angebotsnummer: 666666
erstellt am: 25.06.2025 Bearbeiter: Test
Kostenart Einzelkosten Faktor Herstellkosten | Zuschlag  Selbstkosten  Gewinn Endpreis Komrektur-| AbschiuBpreis
Komekturfaktoren Kalkulation [EUR] [EUR] [%] [EUR] [%] [EUR] faktor [EUR]
Mortage: 11 100 Ammaturen 550,00 1,00 550,00 3,00 566,50 500 594 82 1,00 594,82
—_— 100 Fittinge 5.340,00 100 5.240,00 3,00 5.500.20 300 5.665,20 100 5.665,20
Material/Lieferung: 1 100 |Rohre 3.96000/ 1,00 396000) 3,00 407830 300 4201,16 1,00 4201,16
- |10 Sonstiges 1.500,00 100 1.500,00 3,00 1.54500 300 1591,36 100 1591,35
100 Gesamt- 100 11.350,00 11.350,00 11.690,50 12.052,53 12.052,53
e 1 200 Fremdplanung 500,00 100 500,00 0,00 500,00 500 525,00 100 525,00
- 200 Gesamt. 200 500,00 500,00 500,00 525,00 525,00
500 Schweilken 6.097 64 110 670741 3,00 6.90862 300 711589 100 7.115,89
500 Gesamt. 500 6.097,64 6.707,41 6.908,62 7.115,89 7.115,89
505 Standard 4.01671 110 441837 3,00 4.550,94 300 4687 45 1,00 468745
505 Gesamt- 505 4.016,71 4.418,37 4.550,94 4.687,45 4.687,45
Gesamt-Angebot 21.964,35 22.97578 23.650,06 24.380,87 24.380,87

Abbildung 3: Kalkulationseinstellungen mit Beispielkalkulation
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4 Stucklisten

Stucklisten erfiillen vielfaltige Aufgaben. Sie beinhalten Material- und Leistungspositionen. Sie bilden
(mit entsprechenden Zeichnungen) die Grundlage zur Fertigung und Montage, zur Materialbestellung
beim Einkauf, zum Materialabruf beim Kunden und fir die Warenwirtschaft auf der Baustelle. Je nach
Vorgabe sind sie auch Grundlage der Abrechnung. Stiicklisten kdnnen entweder Uber die
entsprechende Schnittstelle in PipeBuilder importiert oder manuell erfasst werden. Die Filterung auf
Materialkennzeichen erlaubt spater das Erstellen separater Listen fur unterschiedliche Materialien
(Armaturenlisten, Halterungslisten usw.).

Eine sichere Revisionsverwaltung fir Isometrien ermdéglicht es Mengenanderungen an einzelnen
Stucklistenpositionen Uber die gesamte Laufzeit des Projektes nachzuwliziehen.

B stickiiste

e .;I'_F.Hi— "' IS0 -‘ Spool/ Technologische Position - @. A AV | LL_sbrechnung_Details M ; EF AV i <@ . -i—SN rJ

ﬁLayout: Faktoren = Abrechnung | Abrechnung Sl | Tasks = Angebot | Charge&Zeugnis | User [ Save User Layout

Spattenauswahl  ++ --  Tx Stiickliste
-Pos- T4 -Rev- T & -RevAG- TR <MCode= T3 <Bezeichnung> TR -MKZ-TR Menge TR BA TR -Faktor (KAT) 7 -Mc
- 10 oo 1000005361... | Rohr nl 114.3x3.6 PZ35GHTC1(5t35.8) 1.0345 3.1(3.1.8) EN10220 R1(.. |R 12.000( BFw 0.443
0. 20 K] 1000005380... | Rohr nl 88.9x3.2 P235GHTC1(5t35.81) 1.0345 3.1(3.1.B) EN10220 R1(DL. R 1.200| BFwW 0374
) 30 0|0 1000005378 _. | Rohr nl 76.1x2 3 P235TR1(5t37.0) 1.0254 3.1(3.1.B) EN10220 R1(DIN24_ | R 0.120| BFW 0238
=N 1B 1000047130.. Rohrbogen 90° (=457 nl 114.3x3.6-90° P235GHTC1(5t35.81) 1.0345 3.1(.. 7.000 BFwW 0570

-Pos- I -Rev- 1 -RevAG- 1 -Menge- 1 -MCode- B -Status- ¥ Abrechnungskategeorie & -Res Menge- & -Reservierungsdatum-

| 40 | D| 0 ‘ 3,000 ‘ 10000471304209 ‘ 5| | 5,000| 10.08 2021 |
|40 | 1| B ‘ -2.000‘ 1000047130209 ‘ u| In Abrechnung ignorier | D.DDD| |
-Pos- 71 -Rev- 71 -RevAG- TR <MCode= 71 <Bezeichnung> TR -MKZ- 7R} Menge TR BA 7R -Faktor (KAT) 7+ -Mc
5 ‘ 50 | n‘ 0 | 1000047241 | Rohrbogen 30° (457 nl 83.8x3.2-90° P235GHTC1(5t35.8) 1.0345 3.1(3. | Fi | 2‘non| BFW | D‘411|
) ‘ 60 | o‘ 0 | 1000008627 | Reduzierung kon. nl 114 3x3 688 9x3 2 P235GHTC1(5t35.81) 1.0245 3.1 | Fi | 1‘ooo| BFW | 0‘510|
I
Anlagel / Teilanlage / AD1-20030-16BS1-A001-80- 1 / Rev.1/B 19.06.2025

Abbildung 4.1: Stiickliste mit Revision

Der integrierte Stiicklistenexplorer ermdglicht es leicht flexible Sticklisten-Layouts und Excel-
Exporte zu erstellen.

B Explorer Stiickliste verdichtet [Abrechnung / géngige Stiicklistenibersicht) - m] X
Datei  Extras cAkIuaIisieren (F5) T Vorabfilter andemn @ W ﬁ' -
<Spalte suchen> M NutzerLayouts  Standard Layouts
@ rbmessung | Bitte ein Layout wahlen () Querformat
[ Abmessung-DA STD AZW Liste Drucke
[ Abmessung-Nw/ STD_AZW _Preis_plus_Lieferpreis en
O Abrech " . STD_EXP_STL_IMP
rechnungskategerie STD_Fehlteile_pro_ISO o0
[0 Anstrich Spez. der Iso “STD_Fehtteile_pro_ISO_Liste
O Attest “STD_lsometrien_mit_Fehtteilen +
&S S5TD_Montagepreis_absolut_plus_Lieferpreis
[J Auftragsbezeichnung STD_Mortagepreis_Masse_plus_Lieferpreis
[ Sufragsnummer STD_Vergleich_Bedarf_Ausgabe_Mortage
[ Ausgabe zn Montage
[0 AuBenflache in [m?]
@ azw
9 Advl chne Zus.Faktoren () Mrbeitszeitwerte (Faktoren) [_] Montageabsolutpreis [ Abrechnung nach Masse || Material-/Lieferpreis
T .
Explorer Stuckliste verdichtet (Abrechnung / gangige Stu icht)
Isohr-Blatt
Pos. 7 78 MEZ-Text ¥ Benennung W& Lbmessung T8 Menge (Bedarf) X 78 Masse (Gesamt) Z78 AZW X 78 AZW-Wwert mit STL-Faktoren(Gesamt) X 78
IsoNr-Blatt : ADT-20030-16B51-A002-25 - 1 (14 items) [ 3169] [ 444]
IsoNr-Blatt : AD1-20030-16HV2-B001-40 - 1 (9 items) 16.16 254
= IsoNr-Blatt - ADT-20030-16HV 0- 2(3 items) 7.47

10 Rohr Rohr 48.3:2 2,580 5388 0.265 0.68
20 Fitting Rohrbogen 90° (. | 48.3x2-90° 4,000 0,84 021 0,84
0 Armatur Ku-Hzhn H-Ant. | DN 40-BL 200 m 1,000 0.7 0427 043
[Gesamt
| I 747] [ 1,96
546 von 546 Zeilen

Abbildung 4.2: Stiicklistenexplorer mit Daten in gruppierter Darstellung
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PipeBuilder - Kernfunktionen

5

5.1

5.2

5.3

54

Materialwirtschaft Baustelle

Materialverfalgung (Expediting)
Bauteilkatalog mit Stlcklisten Bedarfsanforderung Bestellung Bestatigung
eindeutigem (MTO/BOM) (Reguisition) {Purchase Order) (Canfirmation)
Materialcode Schitz oder Bedarfsmengen Bedarfsmengs plus evertusler Bestiligungsmengen
Fonstruktionsmengen Zuschlag
(global oder
auftragsspezifisch)
Basis fir alle
Machfolgesktivitaten
Lagerveryaltung
Ligferung Reservierung Materialausgabe
(Dalivery) (Feservation) (Handover)
Liefermengen Zuordnung von Liefermengen Stiicklistenbezogene Ausgabe
2u Stiicklistenmengen (EOM] des Materials auf Grundlage der
Reserviemng

Abbildung 5.1: Eemente der Materialwirtschaft

Bauteilkataloge

Bauteilkataloge bilden die Grundlage aller Aktivitaten in der Materialwirtschaft. PipeBuilder
unterscheidet zwischen auftragsspezifischen und globalen Bauteilkatalogen. Wahrend
auftragsbezogene Bauteilkataloge direkt in Stlcklisten, Bedarfsanforderungen, Bestellungen und
Lagerbewegungen eines konkreten Auftrages benutzt werden, stehen globale Bauteilkataloge als
Bibliotheken und Kopiervorlagen fiir alle Auftrage zur Verfligung, um aus diesen schnell Bauteile in
einen Auftrag Ubernehmen zu kénnen. Die Anzahl der globalen Bauteilkataloge ist nicht begrenzt.

Stucklisten

Grundlage fur die Materialwirtschaft auf der Baustelle bilden die korrekt erfassten Sticklisten (BOM)
bzw. Summenlisten (MTO). Diese stellen das Mengengerist der zu montierenden Rohrleitungen dar.

Bedarfsanforderungen (BANF)

Die Kennzeichnung der Stiicklistenpositionen mit Bereitstellungsarten erlaubt gezielte Materialabrufe
beim Kunden oder Materialanforderungen (Schnittstelle zum Einkauf). Mengenanderungen im Laufe
der Projektabwicklung werden entsprechend berlcksichtigt. Eine Trennung zwischen Vorfertigungs-
und Montagematerial ist gewahrleistet.

Bestellungen
Es gibt verschiedene Mdoglichkeiten Bestellungen mit PipeBuilder abzuwickeln:

e Erstellen von Bestellungen aus Bedarfsanforderung in PipeBuilder
¢ Import von Bestellungen aus einem ERP-System (z.B. SAP)

© 2025 Runge Computer Solutions GmbH
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5.5

5.6

5.7

5.8

Bestatigung / Expediting

Auf Grundlage der in PipeBuilder hinterlegten Bestellungen erfolgt die Termin- und Lieferkontrolle.
Uber eingetragene Terminbestatigungen und Wareneingange kénnen Warenlieferungen geplant und
gdf. lieferantenspezifisch gemahnt werden.

Lieferung

PipeBuilder bietet die Moglichkeit, mehrere Lagerorte — etwa Baustelle und Vorfertigung zu
verwalten. In jedem Lager kann das Material wiederum einzelnen Lagerfachern zugeordnet werden.
Wareneingange werden unabhangig von den Isometrien auf einem bestimmten Lagerort erfasst. Im
Rahmen der Wareneingangsregistrierung kénnen Chargen und Zeugnisse erfasst werden. Die hier
erfassten Daten stehen danach in der Schweildnahterfassung zur Verfligung.

Materialreservierungen fur Isometriestucklisten

Resenierungen erfolgen isomeriebezogen. PipeBuilder lasst Resenierungen nur dann zu, wenn
gentigend Lagerbestand vorhanden ist.

Die Resenvierung ist fir eine einzelne Isometrie oder flir mehrere Isometrien gleichzeitig moglich. Die
Auswahl der Isometrien erfolgt dabei flexibel nach Kriterien wie Montagefortschritt, Prioritat,
Presskreis, Arbeitspaket usw.

Das im Lager vorratige Material wird dann der Isometrie-Prioritat folgend resenvert, sodass die
wichtigsten Isometrien zuerst mit Material versorgt werden.

Materialausgabe (stiucklistenbezogen)

PipeBuilder ermdglicht das Erstellen von isometriebezogenen Entnahmescheinen fir die Vorfertigung
oder Montage.

© 2025 Runge Computer Solutions GmbH
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5.9

Materialstatus / Fehlteillisten etc.

Es konnen verschiedenste Materialvergleiche durchgefiihrt werden, z. B.

Bedarf gegen Lagerbestande
Bedarf gegen Abrufe

Bedarf gegen Bestellungen
BOM gegen MTO

Bestellungen gegen Wareneingange

Sind die Resenvierungen ordnungsgemaf erfolgt, kann PipeBuilder Fehlteillisten pro Isometrie
generieren. Diese Listen kénnen einzelne Isometrien oder mehrere Isometrien im Block
berticksichtigen. Vorfertigungsmaterial und Montagematerial kann getrennt betrachtet werden.

B Explorer Katalog (Materialubersicht)

= o X
Datei  Extras (c Altualisieren (F3) Y Vorabfilter dndern ﬁ AV ﬁ' -
<Spalte suchen> M Nutzer Layouts Fimen Layouts Standard Layouts
@ ‘bmessung Bitte ein Layout wahlen ) Querfomat
O An Montage (S1. alle 150s) U | =050 kT wr
B =n Montage (Sti. selektierts 1S0s) Drucken
O Amatur-Anschiuss S10-Materalarfrage =
O Ammatur-Antrieb STD_Vergleich_Bedarf_BANF
0 e R e s, :
— _Vergleich_Bedarf_Lagerbestand_Liste
O Amatur-Typ _STD_VErgIel(_:h_Eedarl_regu\aer__Eedarl_VurabbesleHung
O Amatur-wierkstof ST Vergei Becat~ S Lagetbenegungen Lageften
[ Aubenfliche in [m?]
(O Auswahl
(O AZw Abrechnung
Explorer Katalog (Materialibersicht)
Drag a column header here to group by that column
MCode TR Benennung T8 Abmessung TR MK Y& Bedarf(sel X v anMontage (St.s X ¥+ reserviert(sele X7+ verfiigharer Bestand T ¥4 Fehlmenge T¥YH —
23432209 Regelarmatur DN 15 A 2,000 0.000 0.000 0.000 -2.00
2346K209 Regelarmatur DM 25 A 1,000 0,000 0,000 0,000 -1.00
23342209 Regelarmatur DN 40 A 2,000 0.000 0.000 0.000 -2.00
23314209 Regelarmatur DN 50 A 2,000 0.000 0.000 0.000 -2.00
2326%209 Regelarmatur DM 85 A 5,000 0,000 0,000 0,000 -5,00
23362209 Regelarmatur DN 20 A 4,000 0.000 0.000 0.000 -400
100024751542, | Rohr 2132 3 26,880 5,700 0,000 12,000 -8,18
100024793042, | Rohr 4832 R 106,630 0,000 25,280 60.720 16,63
1000247964#2 . | Rahr 4832 R 23670 0.000 0.000 0.000 -2367
100024791142.. | Rohr 114.3:26 3 27,750 0,000 0,000 0,000 21,75
100000537542 .. | Rahr nl 60.3x2.9 R 32,680 1770 12,600| 15,620 -268
100005334782 | Rohrbogen 90 (=457 ge 100% 23.7x2-90° Fi 20,000 2,000 7.000 1,000 -10,00
100005329652 | Rohrbogen 50 (>457) ge 100% 88.9x2.3-90° Fi 41,000 0,000 3,000 37,000 -1.00
23422209 Sh-Ventil DN 20 A 1.000 0.000 0.000 0.000 -1.00

59 von 199 Zeilen

Zeilenauswahl : 0

Abbildung 5.2: Materialiibersicht mit Gegeniiberstellung der noch auszugebenen Menge und des

Lagerbestands

© 2025 Runge Computer Solutions GmbH
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6 Montagefortschritt und Terminkontrolle

Der Montagefortschritt (Progress) kann in bis zu 20 Prozentschritte unterteilt werden.

Dies erfolgt fiir jeden Auftrag individuell.

Eine einmal erstellte Progressdefinition kann abgespeichert und so einfach in einem anderen Auftrag
erneut verwendet werden.

PipeBuilder ermdglicht eine Auswertung des Montagefortschritts nach Zeitfaktoren, Einheitspreisen,
Massen und massenbezogenen Montagepreisen.

Zusatzlich stehen an dieser Stelle zahlreiche Filtermoéglichkeiten zur Verfugung.

Fir die einzelnen Montageschritte kénnen auch unkompliziert Solltermine erfasst werden.
Eine farbliche Darstellung macht Termintberschreitungen und demnachst fallige Termine sichtbar.

[ W G Filter entfernen | LL Mentagefortschritt Barcode - 4 | E | | | § & PV [ SN &g STL [ &g UST |4 WSL | s Res | g PUN | & 1SO-T |4 150
M4 7 won28 | b | || Progress SOLL [ Pregress IST [ User-SOLL [~ User-IST [ Save User Layout [ Proj-SOLL [~ Proj-IST

Mentagefortschritt IST
TVH-S TR TN ¥R ASO- ¢ TR Blat-’ T <PunchList 7} Prioritst- W5 -Rohrklasse- 75 01 Abfassen VF Material W+ 02 VF abgeschl. ¥4 03 Abf. Feld-Material 4 04 Feldmontage abgeschl, ¥4 05 DP abgeschl. ¥4 06 Doku vargelegt ¥4 07 RL kemplett abgen. ¥

Block1 EKG O0EKG20 BRO20 1 ‘ 3‘ 1 ‘ 00BEH10 ‘ 04052022 ‘ 09.052022 ‘ﬂ 052022 ‘ 14052022 15.05.2022 15.05.2022 16.05.2022
Blockl EKG O0EKGA0 BROTO 1] 0| 1| 006BHT0 |04 052022 |0e.052022 [11.05:2022 [ 14052022 15.06.2022 15,05 2022 16.05.2022
Block! EKG ODEKG50 BRO10 1] il 1] 006BH10 |04.052022 |09.052022 [11.05.2022 [12.052022
Blockl EKG TIEKGI0ERD10 B 19.06.2022 19.06.2022 20.06.2022
Blockl ES TEKGI0EROTS | ~ 19.06.2022 19062022 20062022
Block] G TEKG11 BRO10 et 19.06.2022 19.06.2022 20062022
Block] EKG 12EKG10ERO10 ! 26.06.2022 26.06.2022 27.06.2022
Block] EKG T4EKG10BROTS | L 8 1[ Ak ansen Vsl [AEIVE st 5 16.072022 16.072022 17.072022
Block] G 4EKG11 BRO10 2 02 VF abgeschl VF abgeschl. 35 | 16.07.2022 16.07.2022 T7.07.2022
Blockl EKG 2TEKGTT BROTO I T e - 10.08.2022 10082022 T1.082022
Blockl ES 2TEKGT2BRIT0 | — 10.08.2022 10082022 11.08.2022
Block1 EKG Z2EKGI0BROTD e Clitm ] e - | 17.08.2022 17.082022 18.08.2022
Block] EKG Demo vollstandig B [0
Blockl ES 20231002 . R
Elockl EKG 18.08.2022
Bocki |G Block1 EKG Zeitfaktoren Stand: 17,02 2023 ERE T a—
BlockT TG Is0/Blatt Wertlst] 5 | 35 | 40 | 70 | 80 | 80 | 100 % erledigt|
BlockT EKG . 80 [abscn|  Feti [sbamscabgesch| Dok | abpeno " BCEE
Ber e Pricritat Rev. Wert Sol| Mat. | 1 | wat | 0 i | ferl | wmen el
20EKG12 BRO10/01 3085 100%
Block] EKG = e 05 o |
LTS 23EKG10 BRO10/01 58 [ewmenmmanmmaframafpmmalmmea] | | ] ] | ] T ] | | 100%
Elockl EXG 7 171 868 o
(e 23EKG10 BRO15 /01 4147 T T Y e ozl T I LT T I I I [ [ [ 100%
Blockl ES e 147 0,00
Block EKG 23EKG11BRO10/ 01 2898 [ [ o oazmaz]oncaman]or sz | I I I I I T T T T T I BT
Biock G [ 11 2888 0.00
[ 23EKG12 BRO10/01 2931 [ [ oo oam22]o on 022 s 2002 [ mz0a] [ [ [ | [ [ [ [ [ [ [ EITE f—
& i1 2931 0.00
1 verschiedene Lines : 28 von 28 150 [ oo om0 o] I T I T T T i i i T i T i i i i i Eo0
[ 11 088 0,00
2EKGTO BROT 101 s frampusapesdeesdeesa] 1 1 1 T T 1T [ 1 T 1 1 1 50%
8 i1 a7 8.29
24EKG11BRO10/01 2476 ) e e e e | T | [ [ [ | [ [ [ [ [ [ [ 80%
& IR 3085 6.1
24EKG12 BRO10/ 01 2166 | on20e2]o 52022 w22 o e | | | | [ [ | [ [ [ [ [ [ | 70%
g TE] 3085 928
2EEKG10 BRO10/ 01 1240 2[n ws2022] | | | | | | | | | | | | | | | 40%
11 3088 18,59
26EKG10 BRO15/ 01 16,59 [omcaea[1n.0a202] e caznaa] | | [ [ [ [ [ [ [ T [ [ [ [ [ 40%
11 447 24,89
25EKG11 BRO10/01 2228 |or a1t oamaz] s snma] | | [ | [ [ [ | [ [ [ [ [ [ [ 40%
K 71 33,43
25EKG12 BRO10/01 1238 |7 | 1 s ] | | T | [ [ [ | [ [ [ [ [ [ [ 40%
0 IR 3085 18,57
Ist TLN womsd] 28] 2] 28] 24 23] 2] o] o[ o] of o o[ of o o[ of o[ of of of o0%
Soll TLN 1484 20| 145,21

Abbildung 6: Erfassung, Defintion und Report-Ausgabe zum Montagefortschritt

Neben den beschriebenen Montagefortschrittsmethoden besteht die Moglichkeit eine Betrachtung
des Montagefortschritts Uber die Anzahl der zu schweiRenden und bereits geschweilRten Nahte
durchzufihren. In diesem Falle ist keine Definition von Prozentschritten notwendig.

Es ist lediglich dafir Sorge zu tragen, dass alle zu schweillenden Nahte erfasst werden.

© 2025 Runge Computer Solutions GmbH



12

PipeBuilder - Kernfunktionen

Abrechnung As Built Dokumentation

Wie die Montagefortschrittskontrolle kann auch die Abrechnung nach Zeitfaktoren, Einheitspreisen
oder Masse vorgenommen werden. Die Stiicklistenpositionen werden dazu mit Zeitfaktoren und/ oder
Preisen versehen.

Preise, Faktoren oder Massen werden fir gleiches Material nur einmal im Katalog eingetragen.

Zur Bewertung mit Zeitfaktoren (Arbeitszeitwerten) konnen in PipeBuilder verschiedene
Bewertungskataloge hinterlegt werden.

Bewertungskataloge kénnen als Tabellen- oder als Formelkataloge vorliegen.

Die Zuordnung der Arbeitszeitwerte zu den Katalogpositionen erfolgt tber entsprechende

Verknipfungen.
B ge bea — O
@ = H S || =
. | Katalogbezeichnung Bemerkung Be’rf"‘"e’ B Automatische Arbeitszeitbewertung - o x
¥ | Bewertung neu @] (c ﬂ ﬁ Bewertungen Speichern/Laden
Formelkatalog [] Bewertung hinzufigen I
Import formel ]
= Importkatalog =—= Preisbasis Importkatalog  Auswahl des Bewertungskatalogs ~ | Bauteilf
N VText Bemerkung/ Farmel Fomkz: . | Benennung: | Vorschweiliflansch PN16 -— hzﬁ':’;?;ﬁ]‘;ssi'?raus
T Robr verlegen im Feld Zeie Preisbasis: | 24.1 Flansch einpassen PN<64 LV-Text aus Bewertungskatalog- BE"E;::;::!:“WB"'E"
1.2 Rohr verlegen Rohrbriicke Preisguppe Standard Zuordnung eines Stundensatzes und Zuschlagen~ h\ﬂzufugegv
1.3 1fd m Rohr demontieren
2.1 Formstick (1N) einpassen -Preisbasis- -Benennung- -Zeile Preisbasis- Preisgruppe
= 2.2 Formstiick (2N) einpassen Formelkatalog Vorschweibflansch PN1D 241 Flansch sinpassen PN<B4 Standard
o oA | wo Faktor Poshachusis Importkatalog Kappe 21 Formstick (1N) sinpassen Standard
* | Importkatalog Kompaktblende 5.2.1 Armatur mit Antrieb einbaven.. | Standard
0 720 000 00652| 22 Importkatalog Krismmer-T-Stick 2.3 Formstiick (3N) einpassen Standard
415{ 30| 0.00 0037| 22 Importkatalog Reduzierung 2.2 Formstiick (2N) einpassen Standard
ZE| 2630] 0.00 0712] 22 Importkatalog Reduzierung exz 2.2 Formstiick (2N) einpassen Standard
25| 3370|000 013722 Importkatalog Reduzierung exz. ge 100% 2.2 Formstiick (2N) einpassen Standard
3 2240] 000 017122 Importkatalog Reduzierung konz 2.2 Formstiick (2N) einpassen Standard
0] 2230 0,00 0211] 22 Importkatalog Rohr geschweiBt 1.1 Rohr verlegen im Feld Standard
50 60.30] 0,00 0261] 22 Importkatalog Rohr,nahtios 1.1 Rohr verlegen im Feld Standard
&5 7610 000 EEE Importkatalog Riickschlagklappe 21 Formstiick (1] sinpassen Standard
20/ 5590| 0.00 BN Importkatalog Rickschlagventil 521 Ammatur mit Antrieb einbaven | Standard
0] 114 0,00 0510 22 Importkatalog Schweissnaht BRIV 34 T- Stutzennaht schweiben Standard
I e e f Imnortkatalon Schwsissnaht P/ 31 Rundnaht schweifen Standard
Ubersicht mit den bereits verlinkten Bauteilen und Leistungspositionen

B Kataleg tabellarisch

[ = BEVRE" AP

Zusatzfakioren  Bewertung |

() Kalkulationswerte berechnen [ Interpolieren ciber WD (NW und DA milssen iibereinstimmen)
@ Abrechnungswerte berechnen

Abetszeitbenerung starten

= O x

Die berechneten Abrechnungswerte

ELayout: Angebot | Abrechnung | User [ Save User Layout werden im Katalog eingetragen.
Spaltenauswahl  Tx Katalog
<Benennung> TR -NW TR <lbmessung: TR -Werkstof- ¥R -MK w48 AZW Abr ¥+ Preisgrupps Monta v R —
‘ Reduzierung konz ‘ 50‘ 60.3/2.8142.4726 ‘ P235GH ‘ Fi | 0.261 ‘Slandard |
‘ Reduzierung konz ‘ so‘ 88.9/3.2424126 ‘ P235GH ‘ Fi | 0.411 ‘Slandard |

Abbildung 7: Automatische Berechnung von Abrechnungswerten durch Verlinkung eines

Bewertungskatalogs mit dem Auftragskatalog

© 2025 Runge Computer Solutions GmbH



PipeBuilder - Kernfunktionen 13

8 SchweiRen

Die in PipeBuilder zur Verfligung stehenden Schweilder sowie deren Qualifikationen sind als
Stammdaten hinterlegt. Schweil3er werden aus dem vorhandenen Schweiflderpool mit den relevanten
Qualifikationen einem Auftrag zugeordnet.

B schve daten = m}
(c ++ | - ﬂ, ﬁ _X Excel Export E, Y qgultig bis E Qualifikation
Mame hd Stempel-Nr. © 7 Personal-Nr. 7 Firma 7 Desktiviert 7 -Qualifikationen- =
£ x| | | | | | O | |
[ERSENYN Anderson lan 12222 Manpower GmbH [ | )
Qualifikation v (Giltigab Giltig bis © 7 Prifungstermin 7 Prifstelle Bemerkungl Bemerkung2  -Bemerkungl Qualifikation-
o
i 136 FBW 1.3 B015 PEss nb 01.01.2017 31.01.2017
= 111 PBW2Bt)13 PAss nb 09.07.2017 31.07.2017
= 11 PFWZB013PEmI 01.08.2016 26.12.2017 Rohr @ >=250WD T: 3.0-16.0
i 150 9606-1 141 T BWFM3 Ss36 D603 PH ss nb 01.06.2024 29.06.2025
i 150 9606-1121 P FW FM2 C 3.6 PB bs 01.03.2023 01.09.2025
Mame = Worname Stempel-Mr.© 7 Personal-Nr. 7 Firma T Deaktiviert 7 -Qualifikationen-
= Byrden Eric ADDOZ Muster Montagen GmbH O 2
= Clapten Eric ADDO2 Muster Mentagen GmbH ] 2
Dylan Eob ADDOT Muster Montagen GmbH O 2
Fremd Max *x0001 Leih1 a8 [i]
= Lennon John = Schweilitechnik GmbH @] 2
J =

19.06.2025

Abbildung 8.1: Ubersicht zu den SchweiBerstammdaten

Die Schweilt nahtdokumentation erfolgt isometriebezogen. Wenn eine Stickliste zu einer Isometrie
existiert, kdnnen die Bauteile jeder Schweilnaht Uber eine Auswahlliste selektiert werden. Die
Bauteilinformationen werden dann aus dem Katalog kopiert. Sobald Schweifddatum und
Stempelnummer erfasst sind, wird die jeweilige Naht im Sinne des Schweil3fortschritts als erledigt
angesehen. Informationen zur Materialdokumentation und zu zerstdrungsfreien Prufungen sowie
weitere Zusatzinformationen kdnnen ebenfalls erfasst werden.

B schweitnahte — [m] x
= - .

@ = ﬂ [ ] f 1sQ @ @l ﬂ, ﬁ AV | LL Schweissnahtreport @ ; E, A g GB Prifnummerntausch - a ﬁ-
4 4|5 von12 | b Bl | Tk [ tayout: | standard | Erfassung || Charge / Zeugnis | Prifungen | Abrechnung | Erweitert = Anteile
SchueiBinght

NahtNr.  Typ T MCogel ¥ DN ¥ MCode2 ¥ DNZ ¥ SchweiBdaum ¥ Chargel Charge2 RT-Nr. UT-r. MTPT-Hr, —
Nahtr  WPS ¥ Benennung T1 ¥ wDi Benennung T2 ¥ wD2 Stempellir1 Stempelti3  Zeugnis1 Zeugnis2 RT-Datum UT-Datum MT/PT-Datun
Index ¥ SWFW ¥ Verkst T1 ¥ DAl erkst. T2 v DA2 StempelNi2  StempelNrd Bemerkung RT-Fehler UT-Fehler MT/PT-Fehle
1 B/ 1000005367209 E 0000471654209 E 08.08.2021 CRa | ce® P1531 X000D1
001 Rohr nl 260] Rohrbogen 30° (>457) nl 260 mm ] 000001 | 000007 10.08.2021
Svl P235GHTC(S125.80) 33@ P2I5GHTCT(S125.8) 33@ [ 0 [m] 0
2 [ 1000471654209 29 1000005367209 28] 08.08.2021 cesm | CRe P1991
001 Rohrbogen 90° (>457) nl F Rohr nl 260 222 000007 | 10.08:2021
] P235GHTC(S135.8]) 1370 P235GHTC(S35.8]) 370 | @] @] @]
3 BV 1000005367209 25 10001254807209 25 05.08.2021 cre | cCs3 P1891
001 Rohr nl 260 T-Stick nl 260 B | | o001z 10.08:2021
] PZ35GHTC(SE25.81) 370 PZ35GHTC(SE25.8) 1370 | ] [&] 0
3 [ 1000005367209 28] 10001254804209 28] 11.08.2021 CR40 cTe3
001 Rohr nl 280 T-Stick nl 260 2 000001 | 000017
R B P235GHTC(S35.2]) 3370 P235GHTC(S35.2]) 3370 | @] @] @]
4 BV 10001254507209 25 ~ 25 |
» 001 T-Stiick nl 280 MCode Pos Menge Benennung Abmessung Werkstoff
S F23BGHTCI (525.8]) 32,70 1000005387208 | 10 04 Rohr nl BIA2E P235GHTC1(S13 O ] @]
= oo T =] 1000471658208 | 20 1 Rohrbogen 90° (> | 33 7x2 6-50° P235GHTCI(St2
= 5 5] 1000125490208 | 30 1 T-Stick nl 33 7x2.6/33.7426 | P235GHTCI(SE,
— e 33‘70\\ 1 20 1 V-Flansch PN 16 | 33726 F250GH (C22.8)
el i 0 XECrhiMaTi17-12 0 ] 0
6 Bu/ 1000247356#209 %T 10000533475209 | 60 3 Rohrbogen 90° (> | 23.7x2-30° XECrNiMoTi17-12
Il o ~ "1 1000158465208 | 70 2 -Flansch PN 16 | 337x2 X6CrNiMoTi17-12
Eingebeie | Engabetife Charoe! | 1000247911208 | 110 57 Rohr 14326 XINiCrioCu25-2
Anlagel / Teilanlagel / AD1-20030-16BS1-AD02-25 -2 / Rev.0/0 19.06.2025

Abbildung 8.2: SchweiBnahtdokumentation zu einer Isometrie mit Bauteilauswahl aus der Stiickliste

Daten fir eine grafische Auswertung des Schweillfortschritts werden automatisch erzeugt und
kénnen in Excel weiter bearbeitet werden. Es stehen zahlreiche Auswertungsmaoglichkeiten zur
Verfugung.
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Flanschverbindungen

Analog zur Schweill nahterfassung werden Flanschverbindungen isometriebezogen erfasst und
ebenso kann auch hier auf hinterlegte Materialstlicklisten bei der Auswahl der Bauteile
zurtickgegriffen werden. Die Monteure werden Uber die Stammdaten in PipeBuilder verwaltet.

Zur Dokumentation der Flanschverbindungen kénnen neben den Bauteilinformation zu jeder
Drehmomentstufe die Angaben zum Monteur (Plombennummer) und das Anzugsdatum hinterlegt
werden.

Die Drehmomentstufen (in %) werden auftragsbezogen definiert. Zur Eintragung der Anzugswerte
(Nm) jeder Stufe existieren effiziente Verfahren, um den manuellen Erfassungsaufwand zu

reduzieren.
= ) _
C I Eur 4o & 70 @& W wrrepon Y& @ | {4 -
1 von2 | b Bl | Tk [MLayout:  Erfassung || Prifungen | Abrechnung | Erweitert
Flanschverbindungen
Nr. Typ 7 Index 7 Dichtung v DN1 7T Schrauben h'd Flansch ¥ DN3 ¥ Drehmomentstufel Drehmomentstufe2 Drehmomentstufe3
NraG  Anleitung zum Fla 7 Benennung T1 v WD Benennung T2 N4 Benennung T3 v wD3 Datum1 kg Datum2 g Datum3 g
Max. Nm Swhw g werkst. T1 g PN1 DAl wierkst. T2 h'd Abmessung2 h'd \lerkst. T3 g DAz PlombenNr1 Plombenhr2 PlombenNr3
1 MT | 10015841650458%123 150 16640601772913%123 10235301491578#123 150 160 280 400
» Dichtung PN16 0.00 Sechskantschraube WerschweiBflansch PN16 450 10.12.2024
400 Fw Grafit mit Spielblec ‘ 16 168.30] 562 | M20x70 P250GH 168.30 Pb789_1
2 MT | 100158416504584123 150 16640601772913£123 10235301431578£123 150 160 280 400
Dichtung PN16 0,00 Sechskantschraube VorschweiBflansch PN16 450
400 Fw Grafit mit Spieliblec ‘ 16 168,30 562 | M20x70 P250GH 168,30
Eingabehilfe
Block1 / EKG / 11EKG12BR010-1/ Rev. 1/2 25.06.2025

Abbildung 9: Dokumentation von Flanschverbindungen
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10 Schnittstellen

PipeBuilder verflgt Uber eine Vielzahl von Schnittstellen zum Import und Export von Daten.

Es besteht die Mdéglichkeit, Daten aus beliebigen Datenquellen so aufzubereiten, dass diese in das
System eingelesen werden kénnen.

Importe

e komplette Auftragsdaten (Sticklisten, Materialkatalog, Isometriedaten)
¢ Isometriedaten einzeln

e Katalogdaten einzeln

e Stucklisten einzeln

e Bestellungen

e Wareneingange

e SchweilRndhte

Programm - w |2 Infa

Schweilen

----- Auftragsdaten importieren
----- Lagerdaten importieren

----- Zeugnisse Export/Import
----- Bestelldaten importieren
----- Import von Schweilindhten aus einem externen System

----- Export/Import Schweilnahte aus/in Datenbankkopie |
----- Preizliste Unterauftragnehmer importieren
----- Lieferanten importieren

|'>'d| ----- Materialdokumentation/Umstempelung importieren
il

----- Isometrie Dokumentenlinks impaortieren
----- automatizche Importe

=0 Administration

i Stammkatalog / RKL importieren

E Bewertungskatalog impartieren
[ Schweilerdaten importieren

Schnittstellen

o

Administration

%

Demo vollstandig - 26231 ooz
Abbildung 10: Schnittstellen zum Import und Export

Flanschen

Montagemanagement

PipeBuilder bereitet die Daten aus einer Tabelle (z. B. Excel) so auf, dass diese spater in gewohnter
Weise im System zur Verfugung stehen.

Bis auf die zum Import obligatorischen Pflichtfelder, kann der Inhalt der Importdateien flexibel
angepasst werden. Dies gilt auch fir die Reihenfolge der zu importierenden Spalten.

Exporte

Exporte kénnen mit einem der zahlreichen Datenexplorer| 18] durchgefiihrt werden.

© 2025 Runge Computer Solutions GmbH
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11

Datenexplorer

FUr weitreichende Auswertungen und/ oder Datenexporte stehen Datenexplorer zur Verfligung.
Hierbei handelt es sich um flexibel konfigurierbare Datentabellen (Datagrids). Es stehen
Datenexplorer fir Schweilnahte, Sticklisten, Isometriedetails, Materialstatus, Bestellungen,
Lagerbewegungen, verlinkte Dokumente usw. zur Verfiigung. In Datenexplorern sind durch Excel-
ahnliche Funktionen fiur Sortieren, Filtern, Summieren usw. Abfragen auf die PipeBuilder-Datenbank
ohne Programmierkentnisse moglich. Einmal erstellte Abfragen konnen als Layout gespeichert und
auf Knopfdruck wiederverwendet werden.

Beispiel Materialexplorer:

o

Datei  Extras ("r Aktualisieren (F5) | Vorabfilter andern @ | ﬁ' -

<Spalte suchen> || Mutzer Layouts  Fimen Layouts  Standard Layouts

8 spmessung (|| et e Layout watien "

() 2 Montage (St alle 150s) STD_ Bedafamcngen e —

@  an Montage (St selektierte 1S0s) STD_EXP_KAT IMP

O Amatur-Anschluss .

() Armatur-Antrieb 2 “STD_mittlere_Nennweite

[ Armatur-Dichtung e e N ecich 1 :

U _Vergleich_Bedar_BANF_Bestellung

O Amatur-Typ STD Vergleich_Bedar_Lagerbestand Liste1

O Amstr et ;g_;)ﬁy\?ggggfgegjgdﬁgizzaaedan_\/urabbesleuung

O AuBenfiache in [m?]

O Auswahl

[ AZw Abrechnung

Explorer Katslog (Materialubersicht)
e T e R e 4
MCode w8  Berennung W@ MKZ YR  Abmessung A  \Verksioff /w8 Bedarf (sl %75 an Montage (Sil. sele v reserviert (selektierte IS % v 4 verfigbarer Bestand % ¥ & Fehlmenge 78 |
23304209 Kompensator A DN 50 - 2,000 0,000 0.000 0.000 200
23375209 Kompensator A DN 100 - 2.000 0.000 0.000 0.000 200
23284209 Ku.-Hahn H-Ant. A DN 40-BL200 mm | XECrNiMoTi17-12-2 2.000 0.000 0.000 0.000 200
100029416152.. | Ku-Hahn H-AntSE PN.. | A DN 15-BL 130 mm | P250GH (C22.8) 1,000 0,000 0.000 0.000 1.00
100029341642 . | Ku-Hahn H-Ant SE PN_ | A 21.3x2-BL130mm | XBCrNiMoTi17-12-2 10,000] 1,000 0.000 9,000 0.00
100023340742 . | Ku-Hahn H-AntSE PN_ | A 3372 6-BL 160 m_ | P250GH (C22.8) 3 11.000] 3.000 3.000 5.000 0.00
100029342252 . | Ku.-Hahn H-AntSE PN.. | A 33.7x2 6-BL 180 m.. [ XBCrNiMoTi17-12-2 15.000] 0.000 6.000 9.000 0.00
10002934092 | Ku-Hahn H-AntSE PN.. | A 48.3x2 6-BL 200 m.. | F250GH (C22.8) 3.000 3,000 0.000 0.000 0.00
100023342442 . | Ku-Hahn H-AntSE PN | A 48.3x2 6-BL 200 m.. [ X6CrNiMeoTi17-12-2 €.000 0.000 2.000 4.000 0.00
p | 100029242553 [ Ku-Hahn H-AntSE PN | A 60.3:2 8-BL 230 m.. | X6CrNiMoTi17-12-2 4.000 4.000 0.000 0.000 0.00

100029342752 | Ku-Hahn H-AntSE PN.. | A 88.9x2 3-BL 310 m.. [ XBCriiMoTi17-12-2 15,000] 0,000 2,000 13,000] 0.00
23354209 Manometerstutzen Fi 21326 P235GHTC1(5t35.81) 1,000 1,000 0.000 0.000 0,00
2350%209 Manometerstutzen Fi 21326 X1INiCrMoCu25-20-5 1.000 0.000 0.000 1.000 0.00
23334209 Manometerstutzen Fi 21326 XECrNiMoTi17-12-2 8.000 0.000 1.000 7.000 0.00
23384209 Mischer A DN 80 - 2,000 0,000 0.000 0.000 200
100012332342 . | Reduzierung exz. ge 10 | Fi 60.3x2/33.7x2 X1INiCrMoCu25-20-5 2,000 2,000 0.000 0.000 0.00
1000124054#2 . | Reduzierung exz. ge 10_ | Fi 88.9x2.3/80.3x2 XECrNiMoTiI17-12-2 1.000 0.000 0.000 1.000 0.00
1000124003#2.. | Reduzierung exz. ge 10 | Fi 114.3x2.6/88.9x2.3 | X6CrNiMoTi17-12-2 3.000 0.000 0.000 3.000 0.00
100001958452 | Reduzierung exz. nl Fi 114.3x3.6/48.3x2.6 | P235GHTC1(5t35.81) 6.000 1,000 0.000 0.000 5,00

165 von 1599 Zeilen

Zeilenauswahl : 0

Abbildung 11: Datenexplorer in PipeBuilder

Tabelle 11: Erlauterungen zum Datenexplorer

Explorer-
element

Beschreibung

1

Explorer-Layout: Die Daten in der Tabelle (3) werden gemal des hier ausgewahlten
Explorer-Layouts dargestellt. Die Software bietet eine Vielzahl an Standard-Layouts.
Darliberhinaus kdnnen eigene firmen-, projekt- und nutzerspezfische Layouts hinterlegt und
dann auf Knopfdruck geladen werden. Es ist auch méglich List&Label-Berichte[17 auf Basis
eines Explorer-Layouts zu erstellen und zum Layout zu hinterlegen (siehe Layouts mit * vor
dem Layoutnamen).

Spaltenauswahl: Wenn ein Explorer-Layout ausgewahlt wurde, sind hier bereits die
Datenspalten vorausgewahlt und im tabellarischen Bereich dargestellt. Spalten kénnen
manuell hinzugefligt oder abgewahlt werden (per Drag&Drop oder Haken setzen/ entfernen).

Datentabelle: Tabellenspalten lassen sich beliebig anordnen, hinzufiigen und entfernen. Ein
Klick auf einen Spaltenkopf sortiert die Daten (aufsteigend/ absteigend). Daten kénnen
zudem nach verschiedenen Kriterien gefiltert werden. Verschiedene Aggregatfunktionen
stehen zur Verfligung (Summe, Mittelwert, Count etc.). Weiterhin lassen sich eigene
Formelspalten hinzufiigen, womit sich Berechnungen durchfiihren lassen.

Gruppierungsbereich: Spalten kénnen in diesen Bereich per Drag & Drop hinzugefiigt
werden. Die Daten in der Tabelle (3) werden entsprechend gruppiert. Mehrstufige
Gruppierungen sind moglich.
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12

Berichte / Reporting

Neben der Mdéglichkeit der Datenabfrage und Auswertung mittels Datenexplorern|1_6'1 besteht die
Méglichkeit mit einem integrierten Berichtsgenerator zu arbeiten.

Damit ist es mdglich Berichte anzupassen oder komplett selbst zu erstellen, um den wechselnden
Anforderungen in den verschiedenen Projekten gerecht zu werden.

=@ %
D)
Nach Mach .
vorne - hinten ~ £ Position
Objekte X[ 0 10 2 % 4 50 6 70 @ 9 10 110 10 130 190 150 160 70 180 19 20 20 20 0 40 350 0 270 250 [m | Varablen-/Feldiste x
[) Projekt E =
= [abele] 7.
A [Tet] v
A Tet]
A (Tet) -
< (8ild] Pkt Demo PBAPC 2 Aufmaiste pro Isometrie R CS
A [Tet] Komm-Nr20130624_2
Sl [Telobjekt_ Anlaget [Teisystem: __Teianiaget
: e ‘ =
[ Tabeleninhalt B3
[V Kopfzeile v Dstemeie v Fubzeil v Guppenkopt v Gruppenful
2 B-® X & ® * s
Objekte | Ebene 4 ) Zeilendefinition 1
@ @Summenl =
Eigenschaften 423 Zeilendefinition 2 Colx bR
) @ @pos Normaler Text
e @) sum(QTY) .
Al @Mengeneinheit i
Ausrchtung rechts
Ausrchtung vertikal oben
Blocksatz Nein
Breite 20.00mm
Darstellungsbedingun: b i
gsbedinging pren
= Optimierung
e werden nur Gruppen- und Fuszeilen | (12)] (= [ Abbrechen |
29,7244 Selektieren Tabelle - 6.94mm, 40.48mm - 289.87mm, 190.58mm = 282.93mm, 150.10mm (Basis) O ®

Abbildung 12: Berichtsdesigner

Mit Hilfe einer mehrstufigen Hierarchie kann ein firmeneinheitliches Berichtswesen implementiert
werden. Es existieren 4 Hierachiestufen zum Aufruf eines kontextbezogenen List & Label - Berichts:

Tabelle 11: Hierarchiestufen einen List & Label-Berichts

Hierarchiestufe Bezeichnung Hierarchiestufe

1 Standardbericht - wird mit der Software ausgeliefert

2 Firmenstandard - Bericht gilt projektibergreifend fir alle Benutzer von
PipeBuilder

3 projektspezifischer Bericht - gilt fiir alle Nutzer innerhalb eines PipeBuilder-
Projekts

4 Nutzerspezifischer Bericht
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13

Dokumentenverwaltung

Mit PipeBuilder kénnen beliebige Dokumente (z.B. PDF-, Word- oder Excel-Dateien)
kontextbezogen abgelegt werden. So ist es unter anderem mdglich, Dokumente zum Auftrag, zur
Isometrie, zum Zeugnis (Materiallieferung), zum Schweil3er (z. B. Qualifikationsurkunden) oder zur
Schweillanweisung zu speichern und bei Bedarf wieder aufzurufen.

Die Kategorien fir die Dokumentenablage sind konfigurierbar. Der Aufruf der Maske zur Verlinkung
der Dokumente erfolgt Gber <F8> aus dem jeweiligen Kontext heraus.

Beispiel: Anhangen von Dokumenten an eine Isometrie. Aus der Maske ,Stickliste” wird die Taste
<F8> betétigt. In nachfolgender Abbildung wurde neben dem Prifprotokoll auch eine Zeichnung zur
Isometrie als Dokument verlinkt, welche nun wieder aufgerufen und angezeigt wird.

B stickiste - (]
E—4 1 — . =

(c - H . f IS0 ‘ Spool/ Technologische Position - m_, ﬁ AV | LL_Abrechnung_Details =AY g @ E . SN ..J ﬁ
[ Layout: | Faktoren | Abrechnung | Abrechnung St | Tasks | Angebot | Charge&Zeugnis | User [ Save User Layout

Spatenauswahl  ++ --  Tx Stiickliste

-Pos- 7 B -Rev- T -RevAG- 7 B <MCode> ¥ & <Bezeichnung> ¥R -MKZ- ¥R Menge w8 BA 71 -Fakior (KAT) ¥R -Mont-Preis (KAT) w8 Korrekturfakt
» 1000247964 Rohr 48.3x2 X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 3.1(3.1.) EN 1127 TOL D213
20 1la 10NMNRIIRL | Rahrhanen A0° (54R% na 100% 42 2v0.00° YACNiMATI17-12.2 145712 | m 2000l pEar 0211 0.00
0 B Verlinkte D e - b 017 0.00
40 M 42 von3 | b Pl |dgh PDF 0260 0,00
50 Typ Schlagwort] Schlagwor2 Link 0211 0.00
60 = % | | 0427 0.00
- = [lsomemic Revd B CUsersroseniDeskiop Sicherung RCS NE-Ter, 0201 0.00
010 1oy [somenie Reh - Cilsers rosen Deskion S RCS NETFr ot
O e [Frotkal RT567/44 - CUsersirosenDesktopSicherung RCS NB-TIPT 000
= Meni {3y ¥y ISO_1PGB12BR001... X | + Ersiellen @0 ® e — (m] X

Alle Tools  Bearbeilen  Konverlieren  Elekironische Signaturen Text oder Tools suchen Q B @ = es

o =
| —— g Lz e
Anlagel / Tel\an\ag! :::; "
2, [l
- (&}
G" -
A -
2 & S
- @ = 1
e 1
@y
1
' — ol
= A Piping Isometric : 1PGB12BR001 ol

Abbildﬁné 13: Verlinktes Dokument zur Isometrie
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14 Berechtigungssystem

PipeBuilder verfugt Uber ein umfangreiches Berechtigungssystem. Nutzer werden zunachst auf
Auftragsebene berechtigt in einem PipeBuilder-Auftrag zu arbeiten. Spezifische Berechtigungen
kénnen in den PipeBuilder-Formularen auf funktionaler Ebene erteilt werden und zudem kann
zwischen Lese- und Schreibzugriff unterschieden werden. Flexible Einschrankungen auf einzelne
Teile eines Auftrags sind ebenfalls mdglich, sodass z. B. nur Vorfertigungsnahte bearbeitet oder nur
Buchungen aus dem Vorfertigungslager vorgenommen werden kdnnen. Es besteht auch die
Méglichkeit, dass Nutzer einer bestimmten Organisation zugeordnet werden, welche wiederum fir
bestimmte Isometrien zustandig ist. Nutzer besitzen dann nur fir diese ausgewahlten Isometrien die
Berechtigung zur Bearbeitung.

Damit wird die Méglichkeit eroffnet Unterauftragnehmer innerhalb eines Projekts in der Software der
Auftragnehmers arbeiten zu lassen (z. B. Vorfertiger). Zusatzlich wird der Einsatz der Software
neben Montagefirmen auch fir EPC Unternehmen (Generalunternehmer) interessant.

B Aufiragsrechte und Benutzerzuordnung - [m] *
- = - "
'IQT i . | - 'ﬁ X '\;’ MNutzerrechte im Auftrag

Neve Nutzerzuordnung zum Aufiag |

Berutzer | L Angebotsbesteter Adrags1D g
=] H g;”“‘“’ I Dema velsindi - 20231002
5 | | O BRECWMusiemam [ alle Benutzer
Ude hinzufiigen

Vorhandene Berechtigungen

Drag = column header here to group by that column.

Benutzer- TR -Aufirags-ID-/ T -Auftsg- T -Aufiragsnummer- ¥R -Aufiragangelegt- W -Auftraosberechtigung vorhanden- 7 Firms T4 Einschrinkung Nshte ¥4 Einschrankung Lager—
pbadmin 21 DemoFE-PC | 20130624 0 0 1
Eenutzer 21 Demo FE-PC | 20130624 @] @]
dbo 2 Demo FE-PC2 | 20130624_2 @]
pbadmin 2 Demo FE-FC2 | 20130624_2 @] 0
mai 2 Demo PE-PC2 | 20130624_2 @] @] Varfertigung 1 Sl Werkstatt
Meier 2 Demo PE-PC2 | 20130624_2 0 @]

Mustermann 2 Demo PE+PC2 | 20130624_2 @] Vorfertigung 2 Sl Werkstatt
Stuecklistenbear_.| 22 Demo PE+PC2 | 20130624_2 @] Fiol Baustelle

26.06.2025
Abbildung 14.1: Nutzerzuordnung zum Auftrag und Einschridnkung von Berechtigungen

Die Vergabe von Benutzerrechten kann wie in der folgenden Abbildung fiir alle PipeBuilder-Auftrage
wvorgenommen werden und zudem bei Bedarf auch noch auftragsbezogen erweitert werden, wenn in
bestimmten Projekten Zusatzberechtigungen notwendig sind.
B Benutzerrechte — %
Benutzer wahlen: Mustermann - Profile - ﬂ ﬁ ; RCS - Excel
Auftragsbesrbeitung | Explorer | Stammdaten/Administration | Customizing + Administration | Projectoontroling |

Berechtigung zur Pflege (Datenbank) Berechtigung zum Offnen des Zusatz
(Hinzufigen,Editieren, Léschen erlauben) Formulars

Standard (D01)

[ #iiifragskoptdaten , -konfiguration (P02 (] Register Allgemein anzeigen (Z03) (] Register Kalk /Abrechn. anzeigen (208)
und Auftrage anlegen (] Register Sonstiges anzeigen (Z04) () Register B&-Gruppen anzeigen (Z03)
[ Register Kalkulation anzeigen (Z05) (] Register MW anzeigen (Z10)
() Register Schweillen anzeigen (Z206) () Register Werkstoffgr. anzeigen (Z11)
[J) Register flex. Felder anzeigen (Z07)
Stickliste (D12) Stiicklistenformular (F13) [J) Preisfelder ausblenden (Einschrankung) (Z14)
Katalog (D15) Katalogdetailformular (F16) [ Preisfelder ausblenden (Einschrankung) (Z17)
Katalog tabellarisch und Automatische Arbeitszeitwerte (F18) autom. Bew. [] nur Kalk. (D19) (] nur Abr. (D20)
|zometrien {D21) [ Formular Auftragsstruktur (IS0's anlegen) (F22)

Formular |sometriedetails und Isometrien tabellarisch (F23)

Revisionen zur 150 und Montagefortschritt {D24) @ Formular Montagefortschritt, Selltermine und Dashboard (F25)

SchweiBnahte / Flanschverbindungen (D26) Erfassung Schweilnahte / Fl h (F27)
Reservierungsdetailformular (F28) [[] Aktion Reservieren unterbinden (Einschrankung) (729)
Formular Reservierung mehrere 150's (F30) [J) Aktion Reservieren unterbinden (Einschrankung) (Z31)
Lagerbewegungen (D32) Formulare Lagerbewegungen buchen (F33)

Formular | anerheweninnen [Thersicht (F341

Abbildung 14.2: Benutzerrechte (Ausschnitt)
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Grafische Auswertungen

Neben den grafischen Auswertungen in Berichtsform via List&Label kénnen Informationen auch in
einer Dashboard-Ansicht dargestellt werden, um den Uberblick iiber das Auftragsgeschehen zu

behalten.
) Dashboard (Test) - [Projektexplarer] =& %
ol
Datei &5 Konfiguration IS0-Auswahl Fenster Auftrag: Demo PB+PC 2 - 20130624_2
Montagefortschritt Schweilnahte Kalender: falige / iberfalige Termine
SW FW 24 Montag N
SOLL I1ST SOLL IST =
54,00
122325
Anlage1 - Teilanlage2 - A02-20032-16HV2-D102-80 - 1; Varferigung Sagn
29,00
- 1 Januar 2014 Februar 2014 Marz 2014 April 2014 3
Material kompleft MDMDFSS MDMDFSS MDMDFSS MDMDEFSS
1303112345 s 12 s 12 12345686
- g 267289101112 8/ 3456789 83456789 5782310111213
L . 3[13141518171219 7|10 111213141516 |10 11121314 1516 %1415 16 1718 13 20
£(20212223242526 2(17181920212223 ©2(17181320212223 7|21 222324 2526 27
20 80 220 r 80 5|127222930 2 %|24 25 26 27 28 1324 2526 27282930 (282930 1 2 3 4
Einstellungen: Zollwerte, 180 L g sk sl fan
] i
Mahthn B | |

Abbildung 15:

Dashboard-Ansicht als Beispiel fiir grafische Auswertungsmoglichkeiten
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